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Produktionsprozess-und Produktfreigabe (PPF)

VDA  QMC

1. In der SEBN Gruppe erfolgt das PPF-Verfahren auf Basis
VDA Band 2, Auflage April 2020.

2. Um die Erfullung der Anforderungen gegeniuber SEBN nachweisen zu
kdnnen, ist der Lieferant verpflichtet die mit SEBN vereinbarten
Dokumente zum PPF-Verfahren (Umfang und Inhalt) inklusive

Sicherung der Qualitét von kostenlose Musterteile vorzustellen.

L'eferungen 3. Das im VDA 2 Band beschriebene PPF-Verfahren zielt auf eine
vollumfangliche Freigabe (intern und vom Kunden) eines
Produktes ab, inklusive des zugehdrigen Produktionsprozesses zur
Serienproduktion.

Intern bedeutet, dass der Lieferant unabhangig von dem PPF-
Verfahren zu SEBN immer ein internes PPF-Verfahren durchfihren

und die Ergebnisse dokumentieren muss. Dabei werden die Nachweise
gemass den Anforderungen der Tabelle 1 erbracht.
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Ausloser des PPF-Verfahrens

Das PPF-Verfahren wird augelést bei:

1. Neuteilen

2. Anderungen

3. Wiedernutzung
Nutzung von Linien, Anlagen, Maschinen, Werkzeugen, Kavitaten und Nestern nach 12 oder mehr Monaten
Stillstand/Nichtnutzung fur das spezifische Produkt.

4. Kundenspezifische Vereinbarungen (z.B. Requalifikation)

Bei Anderungen die Initiierung gegeniiber SEBN erfolgt entsprechend der Ausldsematrix (Anlage 8, VDA 2) bzw.
SEBN spezifischen Vereinbarungen.
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Ausloser des PPF-Verfahrens

Entscheidungsmoglichkeiten der Auslosematrix
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PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation
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PPF-A Abstimmung zum PPF-Verfahren
v Vorlage beim Kunden

D Wenn zutreffend:Durchfihrung, Dokumentation und Archivierung durch die Organisation
(gdf. zur Einsicht durch den Kunden)

A Alle Uber den Mindestumfang hinausgehenden Vorlagepunkte sind bei der Abstimmung zum
PPF-Verfahren zwischen Organisation und Kunde zu vereinbaren - Vorlage(V) oder Durchflihrung (D).
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PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation
Zuordnung zur SEBN-Materialgruppen

Materialgruppe 910
Kontakte,
Flachkontakte,
Flachstecker,
Steckhilsen,
Kabelschuhe, etc.

Materialgruppe 920
Gehause,
Flachkontaktgehause,
Sicherungstréger,
Kupplungsstecker,
Adapter,
Koppelstationen, E-
Boxen, Relais,
Relaissockel,
Aktuatoren, etc. ,
elektronische Bauteile:
Steuergerate, etc.

Materialgruppe 930
Tiillen, Seals,
Blindstopfen, etc.

Materialgruppe 940
Wellrohre, PA-Rohre,
Waschwasser-
leitungen,
Isolierschlauche,
Verteiler,
Schutzstreifen, Well-
schlauchhalter, etc.

Matreialgruppe 950
Schat ohre,

Materialgruppe 960

etc.

GewebeklebebanderV
eloursklebebénder,
Klettbénder,
Schaumstreifen, etc.

Materialgruppe 970
Leitungen,
Sonderleitungen,
Verdrillte Leitungen,
etc.

Materialgruppe 980
Antennenleitungen,
ABS Leitungen, AMEC
Leitungen, Airbag
Leitungen,
Strombriicken, etc.

Materialgruppe 990
Kabelbinder,
Kabelfiihrungen,
Clipse,
Wéarmeschutzmatten,
Schrumpfschléuche,
Schutzkappen,
Schrauben, Muttern,
HSD-Boxen, Relais,
Sicherungen, etc.,
elektronische Bauteile:
Steuergerate, etc.

VDA-Nr. |Nachweise, soweit fiir das Produkt zutreffend |Bemerkungen
01 Deckblatt zum PPF-Bericht und PPF- v v v v v v v v v
Bewertung
[Selbstbeurteilung zu Produkt,
02 Produktionsprozess und ggf. Software v v M v v M v v v
K o Kundenzeichnung bzw. Herstellerzeichnung mit
11 Technische Spezifikationen positionierten sen \% \%2 \% \% \% \% \% \% v
13 Konstruktions-, Entwicklungsfreigaben Baumustergenehmigung (BMG) bei BMG Pflicht \% \%2 \% \% \% \% \% \% \%
IMDS Nr. ist im Deckblatt zum PPF-Bericht
14 Materialdaten per IMDS einzutragen und an IMDS ID Nr. 4244 zu senden v v v v v v v v v
3.1 Geometrie, Mass Priifergebnisse \% \%2 \% \% \% \% \% \% \%
32 Werksloff ( Festigkeit, physikalische Malerlalzemflkale/ . v v v v v v v v v
Eigenschafften, ...) |Abnahmepriifzeugnisse
3.3 Funktion Priifergebnisse \% \%2 \% \% \% \% \% \% \%
43 |Muster inklusive Kennzeichnung Anzahl bzw. Liefermenge nach Vereinbaruing und v v v v v v v v v
kostenlos
Nachweis zur Einhaltung gesetzlicher z.B. Zulassungen zu Umwelt, Sicherheit, Recycling,
51 lanforderungen stc., linderspezifische Zertifikate v v v v v M v v v
Zur PPF-Nachweisfiihrung fiir zugelieferte ZSBs
(z.B. Waschwasser-, ABS-, Airbag- oder
Antennenleitungen) ist die Materialliste geman
5.2 PPF - Status Lieferkette Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz \Y - - \ - - - v v
LAH.000.971 zu nutzen, in der die einzelnen
Komponenten mit Teilenummer geman VW-
Zeichnung mit Freigabestatus aufzulisten sind
55 Teilelebenslauf Dokumgn(lerung aller Anderungen am Produkt und v v v v v v v v v
Produktionsprozess
Alle 3 Jahre das VDA 2 Deckblatt an SEBN mit dem
Verweis auf die Requalifikation. Die
Konformitatsnachweise sind durch den Lieferanten zu
archivieren und dirfen nicht alter als 3 Jahre sein (z.B.
Dokumentation der Vereinbarung zur Daten aus WE-Priifung,Produktaudits und
58 Requalifikation serienbegleitenden Fertigungspriifungen). Auf v v v v v v v v v
Verlangen mussen die Konformitatsnachweise
zusétzlich bei SEBN vorgelegt werden.
D/TLD Bauteile - Requalifikation alle 12 Monate
Sonstiges:
BMG fiir Basis-Konfektionierung (BK) Betrifft nur die Antennenleitungen - - - - - - - 2 -
" - Betrifft wenn laut der Zeichnung erforderlich - die
Nachweis zum Brennverhalten geméss TL1010 Haufigkeit wird durch den Kunden/OEM festgelegt \2 \Y \Y \% \% \% \% \% \%2
59 Beinhaltet: Kontakt Teile-Nr., Kontakt Herrsteller,
Schliffbildkatalog Leitungsquerschnitt und Typ, Werkzeug-Nr. \ - - - - - - \ -
Die Schlifbilder diirfen nicht &lter als 6 Monate sein
[Technische Spezifikation mit Angaben zu Betrifft nur die Kleberbander _ _ . ~ ~ v _ _ _

Klebkraft, Abrollkraft, etc.
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PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation
Zeichnung zum PPF-Verfahren - Zusatzanforderungen

1. Grundlage zum PPF-Verfahren in der SEBN Gruppe ist die aktuelle, freigegebene Kundenzeichnung
des VW-Konzerns.
Bei Teilen ohne eigene Kunden-Teilenummer erfolgt das PPF-Verfahren auf Basis einer zwischen SEBN und
Lieferanten abgestimmten und freigegebenen Zeichnung (z.B. Airbag- oder Antennenleitungen).

2. Die Zeichnung mit positionierten Massen ist der PPF-Dokumentation beizulegen.

3. Alle in der Zeichnungen genannten Forderungen (Masse/Kennzeichnungen/etc.) muissen in PPF-Dokumentation
mit Soll und Ist- Stand gegenibergestellt werden.
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PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation
Deckblatt zum PPF-Bericht - Zusatzanforderungen

1. Gemass Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH 000.971 muss die in BMG und PPF-Dokumentation
benannte DUNS- Nummer des betreffenden Produktionsstandortes identisch sein.
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Deckbiatt 2um
PPF-Bencit

2. Bei Bauteilen mit vorliegender Kunden-Zeichnung (OEM) und

Stammdatenliste (z.B. Leitungen, Klebebander, Wellrohre,
Kabelbinder) muss auf dem Deckblatt sowohl der
Anderungsstand der Stammdatenliste als auch der
Zeichnungsstand aufgeflihrt sein.

>
mwmummmﬁgmmzmm o .
NS wat Wt e VO8O —_— 0
'- - -~ ~ -
' — -
Tevts : .
T TN e,
e :.. =
T -
[T ——— RS My —
Ncht sarentaugich [
Rl i e o ST oy
.
PERINAATAS @ - ey
%.—7‘ - ] ———
Temrmre
i aie
==
Do

© SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE

SUMITOMO ELECTRIC GROUP



Inhalt

1. PPF-Verfahren (Produktionsprozess-und Produktfreigabe)
2. Ausldser des PPF-Verfahrens
3. PPF-Nachweisfuhrung/Umfang der Dokumentation
1. BMG flr Einzelkomponenten
2. Konfektions-BMG fir Antennenleitungen
5. Erstmusterfreigaben von anderen Firmen
6. PPF-Verfahren von ZSBs
7. IMDS - Deklaration von Inhaltstoffen
8. Werkstoffliche Nachweisfihrung - VW 52000
9. Ergebnisse des PPF-Verfahrens

10. Aufbewahrungsfristen
11. Requalifikation

O
]
-]
1]
2
o

© SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE 12 SUMITOMO ELECTRIC GROUP



BMG - Zusatzanforderungen des VW-Konzerns

BMG flur Einzelkomponenten

1. FiUr alle Bauteile, die in der Zeichnung als "baumustergenehmigungspflichtig" gekennzeichnet sind,
muss von der zustandigen Technischen Entwicklung (TE) der Konzern-Marke die BMG erteilt werden.
2. Die Baumustergenehmigung wird flr den betreffenden Produktionsstandort erteilt.
Wird das gleiche Bauteil an verschiedenen Produktionsstandorten gefertigt, so muss fir jeden
Standort die BMG erteilt werden.

Fenlente Masze ot Asgakes siebe Blatt 2 aé 3
o MLasing dbaenalan énd Ieformation sae dhaet 2 ane 8

VO FIAC Dy

ﬁaumustergenehnigung(BIG)durch TE erforderlich Eaumugtergenehnigung'(BIG)durch TE erforderlich
echnical engineering approval (BMG) required gchnical engineering approval (BUG) required
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BMG - Zusatzanforderungen des VW-Konzerns

BMG flur Einzelkomponenten

Wann eine neue BMG erforderlich ist?

3. Die genannten Beispiele wann eine neue BMG erforderlich ist,
basieren auf dem Leitfaden fir Produktentwicklung, der die
Anforderungen des VW-Konzerns an die BMG beschreibt.

Ja_ |Nein
technische Anderungen am Bauteil X
Stoffanderung/Materialédnderung X
Anderung an Herstellerkennzeichnungen X
Werkzeugverlagerung X
Fertigungsstandort Verlagerung X
Duplizierung/Neues Werkzeug X
Anderung am Fertigungsprozess (z.B.
Duplizieren von Fertigungslinien, X
Umstellung vom manuellen Prozess zum
vollautomatischen Prozess)
Softwareanderung X
Lieferantenwechsel (neuer Zweitlieferant, | x

Zulieferer wechselt den Unterlieferanten)

Usfeamienieifades fe Podudamwickieg

231 Genzhmigungen Koszern

1 2 - Baumusizrgenchmigung (BNG)

Zum Nachsez der Eigneng der Bautzie i d2o Ensatz m Fahrzeug werdes Bawruster VOLKSWAGEN
2rsicR, wekchz von Sen 2usindigen Bereichen der Technischen Entwiciiung geprifi st Lol Lo Lo
werdss. Nach srfoigreichens Adschisss der Prilunges wid vom jeweis ~usiandigen
Fachberech ene Baumusieenshmigang esslt.

Rzhmeabzdngmnpen
3 Tie Sesmusiengerehmioung wird vom ssindgen TEFashbersxh eelt Grundiage Lieferantenleitfaden
Safir biigen wnier Senesbedingungzn und mit Seneneerkzzugen gefengis flir Produktcntwicklung

. Voraessetzang fir &2 Srefang der Baumustergenchmigeng ist G

robang des jewesioen Baulsils durch den Fachbereich unisr
Beracksiciioung gegebenenials rotwendiger Labonumersactungen. Soliss
gecarige Untersuchungen edonderiich sen, so arbsisn de FachBerache eng mit
gem Wersioflabor des Yolkswagen Konoems usammen (sehe aach Kepisi 2.8
“Westsiofbeaogene Prozesse und Anfordanngas")

] 'L!P. Saumusterganchmigung bedak fve GlidgksZ sxange §=ne der bel den
Gesehmigusgsunisrsachungen vortandenan Egensschaiten geandsrt werden. Za

soichzn Eigenschaiten 23hien Male, Wersiof, Herstzler, Keneoeichnungen.
Ferimungsverfaiven, Hersislungsont Aslbagen Wedoeug: oder Software.

Textdnderungen auf der Zeichnung X
Farbdnderungen (z.B. neue Leitungsfarbe
wird in die Zeichnung aufgenommen) X

3 Der Lizferant ragt de Verantaorting Ay 0= Sehatang 023 Q2netnigen
Baustandes

3 Der Licferant nmuss S ausBndigen Abtsiingen n Seschafforg und Extaechiung in
¥ ssmen Devor er Andenngen e Bausst Surchiit Der Basisertaickisr
enm=chadest can aU° Grundiage der angagebensn Inderungen, of fir e Srsfung
der Basmesisgenchmigung ene Wisderhokng der Baumusizprifung actwendyg ist borderr Bataasbrvpaeesand
und wemn j3, w2iche Prisumiinge esforderich sied wemer d
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BMG - Zusatzanforderungen des VW-Konzerns

BMG flur Einzelkomponenten

4. FUr Einsatz der Bauteile mit fehlender BMG ist die Abweicherlaubnis (AWE) erforderlich.
Der Lieferant ist verpflichtet die AWE bei der Technischen Entwicklung des VW-Konzerns zu beantragen.

AWE Beispiele:
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5. Die AWE muss die bei SEBN betroffenen Projekte enthalten.
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BMG - Zusatzanforderungen des VW-Konzerns
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Konfektions-BMG fur Antennenleitungen

1. GemaB Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH 000.971 zur Freigabe der Erstbemusterung von

Antennenleitungen muss die Konfektions-BMG vorgelegt sein.

. Die Anforderungen bezuglich der Konfektions-BMG sind in folgenden Lastenhdaften beschrieben und als

Basis-Konfektionierung (BK) benannt:
> LAH V03 825 - konfektionierte Koaxialleitungen,
> LAH V03 825 D - konfektionierte HSD- und HSDe-Leitungen,

> LAH V03 825 E - konfektionierte Leitungen fur 1000 BASE-T1 Ethernet.

. Basis-Konfektionierung (BK) besteht aus dem Zusammenbau von zwei Komponenten: Leitung+Kontakt*

* Fiar die Einholung der BMG fiir BK missen zuvor BMG&Erstmusterfreigabe der beiden Norm-Teile beim Lieferanten vorliegen

» Die fur Basis-Konfektionierung (BK) erteilte BMG (V03...) ersetzt die BMG und Erstmusterfreigabe der beiden
Einzelkomponenten (Leitung und Kontakt) der zugehdrigen Basis-Konfektionierung.

» Die anderen Einzelteile, die auf der Antennenzeichung dargestellt sind, wie z.B. Gehause, Klebebander,
Kabelbinder, Schrumpfschlauche etc., missen gemaB VDA 2 durch Antennenhersteller bemustert sein.
Die gleiche Regelung betrifft auch die Leitungen und die Kontakte, die keinen Bezug auf die Basis-
Konfektionierung haben (keine VO3 Nr.).

. Die Anderungen (z.B. neuer Leitungs-oder Kontaktlieferant etc.) miissen nach VDA 2 durch Antennenhersteller

bewertet, bei SEBN angezeigt und der PPF-Umfang mit SEBN abgestimmt werden.
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BMG - Zusatzanforderungen des VW-Konzerns

Konfektions-BMG fur Antennenleitungen

5. Die Kombinationen zur Basis-Konfektionierung (BK) sind Gber V-Teilenummern festgelegt und in der

TAB 016 772 definiert.

Ausschnitt aus

der TAB 016 772

[

i

=i | V-Teilenummer = Teilenummer und Lieferant Leitung
p— + Teilenummer und Lieferant Kontakt

6. Bei Ergdnzungen/Anderungen der TAB (z.B. neue Leitung) bleiben die bereits erteilten Freigaben der BK-

Prifmuster erhalten.
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Erstmusterfreigaben von anderen Firmen

1. SEBN Gruppe erkennt folgende Erstmusterfreigaben an:
> alle Freigaben der SEBN Werke,
> alle Freigaben der Werke des VW-Konzerns (VW, Audi, Seat, Skoda, Porsche, etc.),

> alle Freigaben anderer Leitungssatzkonfektionare (z.B. Draximaier, Kromberg&Schubert,
Fujikura, Leoni, etc.).

2. Bei Freigaben von anderen Firmen muss die Deckblattfreigabe (BeOn-oder VDA 2-Formular) inklusive BMG
(bei BMG-Pflicht) bei SEBN vorgestellt werden, zusatzlich missen die IMDS-Daten an IMDS-Nr. 4244
(Sumitomo Electric Bordnetze SE) Ubermittelt werden.

3. Die Freigaben missen der aktuellen und freigegebenen Kundenzeichnung des VW-Konzerns entsprechen.
Bei Teilen ohne eigene Kunden-Teilenummer (z.B. Bestandteile der ZSB Umfange) miussen die Freigaben der
aktuellen, freigegebenen und zwischen SEBN und Lieferanten abgestimmten Zeichnung entsprechen.

4. Bei allen Freigaben muss die in BMG und PPF-Dokumentation vorhandene DUNS-Nummer des betreffenden
Produktionsstandortes identisch sein.

5. In Ausnahmefallen behalt sich SEBN ein eigenes PPF-Verfahren vor.
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PPF-Verfahren von ZSBs

1. ZSBs mit VW Nr.

» PPF-Verfahren erfolgt basierend auf der aktuellen, freigegebenen VW Konzern-Zeichnung,

» Ist das ZSB baumustergenehmigungspflichtig muss auch die BMG vorgestellt sein,

> Liegt keine BMG oder keine PPF-Dokumentation flir das ZSB vor, wird fir den Einsatz des ZSB’s die AWE
vom Kunden (OEM) bendtigt,

» Die Voraussetzung fur den erfolgreichen Abschluss des PPF-Verfahrens fur das ZSB ist das BMG-
Vorhandensein der Einzelkomponenten (bei BMG-Pflicht ) fir den betreffenden Produktionsstandort
und die Freigaben Note 1 (Kundentauglich/Serientauglich) der Einzelkomponenten.

2. ZSBs mit interner SEBN Nr. (keine VW Nr.)

» PPF-Verfahren erfolgt basierend auf der aktuellen Kunden (OEM) -oder Herstellerzeichnung,

> Bei Herstellerzeichnung muss diese von SEBN freigegeben sein,

» Die Voraussetzung flr den erfolgreichen Abschluss des PPF-Verfahrens filir das ZSB ist das BMG-
Vorhandensein der Einzelkomponenten (bei BMG-Pflicht ) fir den betreffenden Produktionsstandort und die
Freigaben Note 1 (Kundentauglich/Serientauglich) der Einzelkomponenten.

O
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PPF-Verfahren von ZSBs

3. Einzelkomponenten von ZSBs

Der Lieferant ist verantwortlich flir die Freigabe aller Komponenten in seiner Lieferkette und verpflichtet diese
mit der PPF-Dokumentation vorzustellen.

3 a. Einzelkomponenten des VW-Konzerns (VW Nr.) bei ZSBs
» Bei Einzelkomponenten des VW-Konzerns mussen die Teile nach der aktuellen VW-Konzern Zeichnung
freigegeben sein,
» Ist das Einzelkomponent baumustergenehmigungspflichtig muss auch die BMG flr den betreffenden
Produktionsstandort vorgestellt sein,
» Liegt keine BMG oder keine PPF-Dokumentation flr das Einzelkomponent vor, wird fur den Einsatz des
ZSB’s die AWE vom Kunden (OEM) benétigt.

3 b. Einzelkomponenten ohne eigene VW-Konzern Teilenummer bei ZSBs
» Die Einzelkomponenten, die keine VW-Konzern Teile sind, missen gemass der aktuellen
Herstellerzeichnung freigegeben sein,
» Liegt keine PPF-Dokumentation flr das Einzelkomponent vor, wird flr den Einsatz des ZSB’s die AWE vom
Kunden (OEM) bendtigt.

4. In Folge von Anderungen an Einzelkomponenten von ZSBs (z.B. neues Teil, Lieferantenwechsel,

technische Anderung am Teil, neues Werkzeug, Werkzeugverlagerung, Fertigungsstandortverlagerung) ist der
Lieferant verpflichtet das neue PPF-Verfahren flir das ZSB bei SEBN vorzustellen.
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PPF-Verfahren von ZSBs

5. Mehrere Produktfamilien von ZSBs dlirfen in einem gemeinsamen PPF-Verfahren freigegeben werden
(z.B. AMEC- oder Airbagleitungen, Antennen):

> Die Freigabe von Produktfamilien ist nur dann anzuwenden, wenn die Produkte mit gleichen
Produktionsprozessen und Produktionseinrichtungen hergestellt werden und gleiche Produktmerkmale
aufweisen,

» Die Erfullung von Anforderungen zu Merkmalen von Produktfamilien kann anhand einem Produkt
nachgewiesen werden. Der Nachweis gilt GUbergreifend flr ganze Produktfamilie,

» Die Einzelheiten zum PPF-Verfahren zur Freigabe von Produktfamilien sind in der Abstimmung zum PPF-
Verfahren mit SEBN zu vereinbaren.
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PPF-Verfahren von ZSBs

PPF-Status Lieferkette

Zur PPF-Nachweisflihrung fir zugelieferte ZSBs (z.B. ABS-, Airbag- oder Antennenleitungen) ist die Materialliste
gemaB Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH.000.971 zu nutzen, in der die einzelnen Komponenten mit
Teilenummer gemaB VW-Zeichnung mit Freigabestatus vom Unterlieferanten aufzulisten sind.

Materialliste zu >Zeichnungsnummer<; Stand: >Datum<

Lieferant ZSB-Teil/ DUNS-Nr.: >Lieferant</ >DUNS - Nr.<
Erstellungsdatum: >Datum<

Ersteller (vollstéandig): >Name<

. . . BMG Erstmuster
Lief It K . H teller/Lief t DUNS - Nr. Zeich i h Erst t Erst t Dat! letzt
|$e?|;a'|jlfn Tgirllez?\lr: Bezeichnung P?;Zisuitiirnslsetaerzzgr: Einzelteillieférant EEI;DatSUmﬂQ Smg g;::sze;’\“k:rr:g?;r(‘; BMG-Datum frelge_ben_de Frei:_;Satr)neuI;aeth Prﬁfrtfe:'?:lftse-rNr. Note Reqauililni:iz?efueng
Pflicht" Organisation
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Anlage 7 PPF-Verfahren von Kaufteilen - Richtlinie fiir SEBN Gruppe
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IMDS - Deklaration von Inhaltstoffen

1. Die Materialdatenblatter sind im IMDS unter www.mdsystem.com zu erstellen und an IMDS-ID 4244
(Sumitomo Electric Bordnetze SE) zu senden.

2. Der Lieferant ist verpflichtet sicherzustellen, dass die versendeten Materialdatenblatter wahrheitsgemass und
entsprechend der verbindlichen, detaillierten und aktuellen Zeichnungsangaben zum Werkstoff und Vorgaben
der IMDS-Recommendations dargestellt sind.

3. Die Uberpriifung der Materialdaten der Kaufteillieferanten im IMDS durch die SEBN Standorte erfolgt
basierend auf den folgenden Anforderungen:

>

>

VW AG Richtlinien zur Erstellung von Materialdatenblattern,

VW 01155 - Fahrzeug-Teile )
Genehmigung von Erstlieferung und Anderung,

VW 91101 - Umweltnorm Erzeugnisse
Material-und Chemikalienkonformitat,

VW 91102 - Umweltnorm Fahrzeug
Recyclinganforderungen, Rezyklateinsatz, Typprifung Recyclingfahigkeit.
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Werkstoffliche Nachweisfuhrung - VW 52000

1. Die VW 52000 legt die Anforderungen an die werkstoffliche Priifung, die Bewertung und die Dokumentation
der Ergebnisse fest.

2. Fur den Fall, dass diese Norm auf einer Kaufteilzeichnung aufgefuhrt ist, gilt diese fir alle werkstofflichen
Nachweisfihrungen im Rahmen der Entwicklungsphase (insbesondere bei einer Baumusterprifung) und zum
PPF-Verfahren an den Volkswagen Konzern .

Ist dies nicht der Fall, ist kein Nachweis in Form des Standard-Prifberichts erforderlich.

3. Sollte die VW 52000 sich dahingehend andern, dass
die Norm auch fir Bauteile gelten soll, die an 1st Tier
bemustert werden, ist flr das Bordnetz eine erneute
Bewertung und Diskussion mit dem Kunden erforderlich.

|

Werkstoffliche Bemusterung nach VM 52000 e
Haterial sample inspection as per VW 52000 s N
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Ergebnisse des PPF-Verfahrens

1. Kundentauglich/Serientauglich
Serienlieferung der Produkte ist freigegeben:

» Vereinbarte Kundenanforderungen sind
uneingeschrankt erfillt,

» Alternativ sind Abweichnungen nach einer
gemeinsamen Risikobewertung dauerhaft akzeptiert.
Eine separate Abweichgenehmigung ist nicht notwendig.

Enischeidung Kunde
. Nicht kundentauglich/
Das PPF-Verfahren zum Kunden ist abgeschlossen KR -Ea g Nicht senentaugich
PPF-Vesishren zum Kunden zhgeschiossen
| Ainadsieamg der POF Dokumentaion esordesich rﬂm
iwmm
> Vereinbarte Kundenanforderungen sind nicht s g
vollumfanglich erfiillt. Tooer g
Abweichungen werden nach einer gemeinsamen P
Risikobewertung flr begrenzte Zeit oder Menge akzeptiert. D s

Eine separate Abweichgenehmigung ist nicht notwendig,
sofern nicht anders vereinbart.

Aktualisierung der PPF-Dokumentation ist erforderlich
Nach Umsetzung der vereinbarten Massnahmen ist
die aktualisierte PPF-Dokumentation vorzulegen.
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Ergebnisse des PPF-Verfahrens

Enischeidung Kunde
Nicht kundentauglich/
i e ol Nicht senentaugich
PPF-Vesishren zum Kunden zhgeschiossen
e rhn PPF.
lw-m Kunde
Namns l
] IB
Teiein
EMalFale
Unferschell
o |

Wichtig fiir die Kundenentscheidung:

2. Nicht kundentauglich/Nicht serientauglich
Serienlieferung der Produkte ist nicht freigegeben:

» Gesetzliche Anforderungen sind nicht erftllt,

» Vereinbarte Kundenanforderungen sind nicht erflllt
(z.B. fehlende BMG, IMDS-Anforderungen nicht erftillt,
Kennzeichnung der Kunststoffteile gemass VW 10500 fehlt,
Bearbeitung und Zusammenbau der Teile stark erschwert
oder die Funktion stark beeintrachtigt),

» Eine Abweichgenehmigung darf nicht erteillt werden.
Hersteller darf keine Produkte liefern.

Neues PPF-Verfahren ist erforderlich

v Das schlechteste Einzelergebnis bestimmt das Gesamtergebnis,

v Der Entscheid Uber eine erforderliche Vorlage einer aktualisierten PPF-Dokumentation ist durch den Kunden

zu treffen,

v Anpassungen der Spezifikationen sind durch den Kunden im Freigabedokument zur PPF zu dokumentieren.
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Aufbewahrungsfristen

Nach dem PPF-Verfahren missen die Erstmusterberichte, Baumusterfreigaben, Bemusterungsdokumentation und
Massnahmen 30 Jahre ab dem Tag der Erstellung aufbewahrt sein (gemass VDA 1). Die gleiche Frist betrifft die

Referenzmuster (gemass VDA 2).

Aufbewahrung 30 Jahre

Referenzmuster

Die Organisation muss ein Referenzmuster
genauso lange wie die PPF-Dokumentation
aufbewahren.

Davon abweichende Vorgehensweiszn sind
awischen Organisation und Kunden zu vesein-
baren.
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Requalifikation

1. Alle Produkte (sowohl Zukaufteile als auch hergestellte Produkte) miissen der Requalifikationspriifung
unterzogen werden.

2. Die Requalifikationsprifung aller Produkte ist die Forderung der:

IATF 16949 - Kapitel 8.6.2

Formel Q konkret - Kapitel 4.7

Qualitatslastenheft zum Lieferanten-und Kaufteil-Management im Volkswagen Konzern - Kapitel 4.6
VDA 2 - Kapitel 10

VDA 6.3 - Kapitel 5.5 und 7.1

VDA 6.4 - Kapitel 8.2.4.1

VDA Produktherstellung und - lieferung

"Robuster Produktionsprozess" - Kapitel 5.3.4

YVVVVYVVVY

3. Mit der Requalifikationspriufung bestatigt der Lieferant, dass alle zur Note 1 (Kundentauglich/Serientauglich -
gemass der neuen Auflage von VDA 2 vom April 2020) nachgewiesenen Merkmale die
Zeichnungsanforderungen bezlglich Mass, Werkstoff und Funktion weiterhin wahrend der
Serienproduktion erfiillen.

4. Die Requalifikation ersetzt nicht die Erstmusterfreigabe.
Aus diesem Grund wurde die Materialliste gemaB Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH.000.971 um
eine Spalte ,,Datum letzte Requalifizierung" erganzt.

Der Start des Requalifikationszyklus beginnt mit dem Abschluss des PPF-Verfahrens.
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Requalifikation

Deckblatt zum
PPF-Bericht o

Organisation Grund der Berichterstellung
| Bericht Procisti und F igste (PPF)

ualifikation

Ausliser PPE\erhren

Mustenorst=liung

Kunde (Empfanger) Mewteil

Anderungen am Produit

|And=rungen am Produktionsprozess

|Anderung in der Lisferkette

Wiedemutzung > 12 Monate Stilstand

Aktislisisrte FRF-Dokumentation
Angaben zum Kunden

Kunde

Bestelinr. PPF-Muster
Ablzdestelle

Benennut

[Version' Datum
S igabe

Bestaligung Organisation

Hiermit wird bestatigt, dass das PPF-Verfahren entsprechend den Vereinbarungen der Abstimmung

zum PPF-Verfahren und nach den Vorgaben gema VDA Band 2 durchgefiihrt wurde.
|Da— IMDS-Datensatz wurde erstelt unter der MOB-D-r: |

Abteilung

Unterschrift

Entscheidung Kunde

Nicht kundentauglich/

Kundentauglich/Serientauglich et s b

PPRF-\erfahren zum Kunden at

Neues PPF-Verfshren

der PP

Berichtsnummer’sersion Kunde

Unterschrift
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5. Der Lieferant ist verpflichtet mindestens alle drei Jahre*

die Requalifikationsprifung durchzufihren und bei SEBN
vorzustellen (* die Haufigkeit wird durch den Kunden/OEM festgelegt).

D/TLD-Bauteile sind grundsatzlich alle 12 Monate
einer Requalifikation zu unterziehen.

. SEBN Gruppe erfordert fur die Requalifikationspriifung das

VDA 2 Deckblatt (wenn die Requalifikation von SEBN
durchgefihrt wird) - Grund der Berichterstellung ,Requalifikation”.

Die Konformitatsnachweise zur Requalifikationsprifung

sind durch den Lieferanten intern zu dokumentieren, sicher
aufzubewahren, SEBN auf Verlangen vorzustellen und dirfen
nicht dlter als 3 Jahre sein, bei D/TLD-Bauteilen 12 Monate.
Dazu kénnen Daten aus serienbegleitenden Fertigungsprufungen,
Wareneingangsprufungen und Produktaudits herangezogen
werden. Bei der Requalifikationsprifung muss der Lieferant auch
die Giltigkeit der IMDS-Daten priifen (z.B. Anderung der
gesetzlichen Anforderungen) und an SEBN senden.

. Bei der Requalifikation kédnnen die Produkte in Produktfamilien

gebildet sein. Dies ist anwendbar wenn die Produkte mit gleichen
Produktionsprozessen und Produktionseinrichtungen hergestellt
werden und gleiche Produktmerkmale aufweisen.

SUMITOMO ELECTRIC GROUP



Unsere Werte

o — -

WAS UNS VERBINI

Ver-
antwortung Wir handeln verantwortungsvoll und sind

bereit fur Veranderungen im Sinne des
langfristigen Unternehmenserfolgs.

/ Respekt Wir gehen respektvoll und wertschatzend
miteinander um.
@ Wir vertrauen uns und lernen voneinander.
O
: Wir arbeiten vernetzt uber Grenzen hinweg
und halten als Team zusammen.

6D

| 9 Zusammen-
halt

Simple.  Thinking.  C
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SWS WAY

Action principles for all of us in the Sumitomo harness business

PROFESSIONALISM

eCustomer satisfaction eHonesty & Integrity #Pride in what we do

TEAMWORK

eMutual communication eAccountability & Cooperation e Diversity & Inclusion

CHALLENGE

eForward thinking eLeaming from experience eAmbition & Perseverance

SUMITOMO ELECTRIC GROUP




Geschiftsfiithrung: Soichiro Namba (Vorsitzender und Mitglied des Verwaltungsrats),
Sohei Kanazawa, Carsten Schulze, Henning von dem Hagen, Sven-Uwe Niemann

Brandgehaege 11, 38444 Wolfsburg, www.sebn.com, info@sebn.com, @ +49 (0)5308 / 400 400
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http://maps.google.de/maps?f=q&hl=de&geocode=&q=sumitomo+electric+bordnetze+gmbh+wolfsburg&ie=UTF8&ll=52.391525,10.777588&spn=0.102035,0.219727&z=12&iwloc=A
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