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Produktionsprozess-und Produktfreigabe (PPF)

VDA 'QMC

1. In der SEBN-Gruppe erfolgt das PPF-Verfahren auf Basis
VDA Band 2, Auflage April 2020.

2. Um die Erfullung der Anforderungen gegeniuber SEBN nachweisen zu
kdnnen, ist der Lieferant verpflichtet die mit SEBN vereinbarten
Dokumente zum PPF-Verfahren (Umfang und Inhalt) inklusive

Sicherung der Qualitét von kostenlose Musterteile vorzustellen.

Lleferungen 3. Das im VDA 2 Band beschriebene PPF-Verfahren zielt auf eine
vollumfangliche Freigabe (intern und vom Kunden) eines
Produktes ab, inklusive des zugehdrigen Produktionsprozesses zur
Serienproduktion.

Intern bedeutet, dass der Lieferant unabhangig von dem PPF-
Verfahren zu SEBN immer ein internes PPF-Verfahren durchfihren

und die Ergebnisse dokumentieren muss. Dabei werden die Nachweise
gemass den Anforderungen der Tabelle 1 erbracht.
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Ausloser des PPF-Verfahrens

Das PPF-Verfahren wird augelést bei:

1. Neuteilen

2. Anderungen

3. Wiedernutzung
Nutzung von Linien, Anlagen, Maschinen, Werkzeugen, Kavitaten und Nestern nach 12 oder mehr Monaten
Stillstand/Nichtnutzung fur das spezifische Produkt.

4. Kundenspezifische Vereinbarungen (z.B. Requalifikation)

Bei Anderungen die Initiierung gegeniiber SEBN erfolgt entsprechend der Ausldsematrix (Anlage 8, VDA 2) bzw.
SEBN spezifischen Vereinbarungen.
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Ausloser des PPF-Verfahrens

Entscheidungsmadglichkeiten der Auslésematrix

1) Ist &5 eine Anderung (4e)?
2) Betrifit es ,Besondere Merkmale” zum Kunden?
3) BetrTh &5 eine technisohe Schnisiele Zum Kunden (2. B Anbindung an Liegen kunden-
gz;aéqp::.me ibaugruppe in Form von Geometrie, Optik, Haptik, Funktionalitst, spezifische
E"M % Vereinbarungen vor,
%) Batrifft es Verragsdokumente (z B. Lastenheft, Kundenzeichnung. sind diese einzuhalten!
‘Datensitze, )
RS \8) Betrift es Einbau, Form, Funkton, Leistung, Zuverassigkeit?
5 Y der mit Funde fesigelegien besonderen Merkmale an Produkt. BavislRomponents |
T in | S| gn | 3 |Ae e mit Ku Esigelegien besonderen male an Ukt BavielRomponents z

in_|2, B. Befestigung zum Fahrzeug, elekiron. Verbindungen, elskiron. Bauslemente |
e £l "ProductProcess Change Nofifications - Guidaline for Automative Electronic Component

etz 5. 2
[ B e der
- i [EB-A=der Sofware am Produkt durch i
1| [£B- Ae Ger Sofware am Produkt durch (ges icht

A A Dol s o M et — = Kundeneinbindug nicht vorgeschrieben

— |.B. Ae von Mak, das nichtin der| enthalien ist
[Sioffandenung FMaterials

g e e e - (Anmerkung: PPF-Dokumentationen mussen intern
[Ae in Rohbearbeitungssden [z, B. einer Welle, Aufishme Wafer) N

e o R archiviert werden)

=
- |z B. Ae von Ausharteparametam. Spritziel r
=

Konstruktions-Ae *

. Ae der Prozesskette (sinschlieBlich Lieferant, Duplizieren F
jge-. e

Ae Kavitsienzahl im Werkzeug,

i Duplizi Fert - u_Rrirfeinri innerhalh siner Linie
s

aE e e e - | = Kundeninfo vorgeschrieben

e o s S -
Entsprechend IATF 16949 ist dem Kunden eine Frist
von 2 Wochen zur Stellungnahme einzuraumen

Prozess-Ae

Ae Prafmethode._ Risiko hoher
s Prafmethode. Hisko unversndert jernger. giepher Prozessablant T
i der Priffung dhne A= der Mizthade-{2. B, St = -
Stichprobenprifung) S \ -
W von Linie zu Liie Linien gieicharty T -
Fetigug=- Ting mobil SUEgelegter Anlagen i Sinem T Thne A G
M“g Prozessketie
Standort-Ae: VerLAnlagen. Paraleiiert. {nicht bei Rohbearbeishufen wie Nr.12) | 2
[E never Zuwet Zulieterer wechsell Unterfieh Z
[never Spediteur oder EDL_ LLZ ~ \ [
z
z

Testing

[Verpackung zum Kunden, Versand, Vefrechnuug 4

intem {z. B. Werk-Werk, i und Zulieferanten
i Dx an Zustand des frei Produkts \

jin |Dok.anpassung an Zustand des fraj n Produkts bder Komektur fosmaler Fehler
_M—EMA@ — 5 - 2 —

S T

=

n

Dok-Ag{ Logistik
3
I
5[5(3]5]

: Z = Kundenzustimmung vorgeschrieben,
Wiedemnutzung von Linien, Anlag:. Maschinen, Werkzeugen, Kavititen un:Nesnem nach 120‘&m{ehr~f§nazan Stilstand” z D urc hfu h run g P P F_Ve rfa h ren

" Wartungfinstandhaitung vorhandener Werkzeuge. schnell verschleende Werkzeuge (2. B. Dmhma\ﬂd,‘ﬂ‘n\_m\rma\n'l -
[Austausch identischer oder funkbonsanaloger Maschine, Austausch identischer Prufmitia| ~ _
Die Tabele |st entsprechend der Flelichiung zu bearbelten

1B

n nein

nz nicnt zussslg
- Kundeneinbindung nicht vorgeschrieben (Anmerkung: FF-Jokumentationen missen Intem archivier: werden)
| Kundeninfo vorgeschrizben. Entspr. LATF 16349 st dem Kungen eing Frist von 2 Wo. zur Stellungnahme inziruman.
z PRFVertahran
fa  Angenmg
EDL Exiemer Dienstieister
LLZ LieferantenLogistik-Zantrim (betrft auch Warenhaus)
¢ pder andere, dem Kunden zur Verfigung gesteite, auorslerts §
Es Ist keine Kunden zur erforderich, e FRF-reievanten Tatigkeiten sind entsprechend sines Z
surchzutihren.
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Ausloser des PPF-Verfahrens

Zusatzanforderungen der Mercedes-Benz AG

Ausldser Daimler Fach-  Daimler Daimier
bereich fir das Facheinkauf Logistik
PPF-Verfahren

Neutzile b

Produktinderung® (von Entwicklung genehmigt) b A

Produktionsverlagerung D A A

Anderung des Produktionsprazesses*® b A

Anderung von Prilfverfahran A

Aussetzen der Fertigung fiir mehr als 12 Monate b

Einsatz neuer, modifizierter oder Ersatzwerkzeuge 0 A

(gilt nicht filr spanende Warkzeuge)

Anderung von Lieferantan der zweiten Stufe (Daimler Znd-tier).

Bai Lieferumfingen mit besonderen Merkmalen (DS, 0Z) besteht D A

0.8. Verpflichtung bis zum merkmalverantwortlichen Liefaranten.

Endarung von Lieferantenstandorten der zweitan Stufe 0 A

(Daimler Znd-tier) filr Lieferumfange mit DS/ DZ-Merkmalen.

Enderung von Lisferantenstandorten der zweitan Stufe A 2

(Daimler 2nd-tier).

Anderungen von Zukaufteilen des Partners/Vormaterialien o

des Partners

Keine uneingeschrankte Serienliefarfraigabe )]

Nicht bestandene Requalifikation ]

*Beinhattet auch Materialanderungen

D = Durchfilhrung des PPFVerfahrens durch den Partner

**Bainhaltet such Anderungen in der logistischan Wartschipfungskatte

A= Arzeigepflicht in schriftficher Form durch den Partner an den Daimler-Fachberaich.
Durchfihrung und Umfang des PPF-Verfahrans entscheidet der Daimler-Fachbareich.

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE

1. VDA 2 beinhaltet nicht alle Ausldsekriterien
die fir Mercedes-Benz verbindlich sind.

2. Beim PPF-Prozess flir Mercedes-Projekte

mussen die Ausldserkriterien aus
Mercedes-Benz Special Terms (MBST) zusatzlich
bertcksichtigt werden.
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WVDA-Nr.  Nachweise, soweit for das Produkt zutreffend
o0 Deckblatt zum PPF-Bericht und
. PPF-Bewertung
02 Selbstbeurtailung zu Produkt,

Produktionsprozess und ggf. Software

. Nachwaiza zur Produktentwickiung

11 Technische Spezifiketionen

12 ungen
13 jons-. Entwic

14 Materialdaten per IMDS
15 Design-FMEA

2 58 Zur

pal Prozessshleufdisgramm

22 Prozess-FMEA

Produktionslenkungsplan (PLPYengl.  Control
Plan)

3. Nachweise zur Verifizierung des Produktes

gegen de. 8us den mit dem
Kunden vereinbarien technischen Sperifkatonen

31 Geometrie, Mak
‘Werkstoff (Festighsit, physikalische

23

32 Eigenschaften, ._)
a3 Funktion

34 Haptik

1 Akustik

‘Organi-|
sation

D

D

(=R === =]

o

> = = > >

PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation

VDAN:  Nachweise, sowsit for des Produkt zureffend 2 | ppF-A VDA-NE soweit for das Produkt Organiy g o
=ation sation
36 Geruch D A Profmittalighigkeitsnachweis Produkt und
a4 Produktionsprozess o A
37 Aussahen o A
a8 Dberflachenanforderung D A 55 Teilelebensiau o v
39 Tachnische Sauberksit D A §g  ClOnunGsnachwers der eingesezien D A
Ledungstréger inkl. Lagarung
A Ziveriassigkeit D A 5 .
Dokumentation der Vereinbarungen zum
an Bestandigkeit gegennber Electrostatic o A 57 Befundungs- und Analyseprozess: D A
Discharge (ESD) = Reklamationsbearbeitung . B. 30)
312 i i it Hochvolt-Si [} A = Schadtweilanalyss Feld
. - . Dokumentation der Vereinbarung zur
313 Elektro etische Vertraglichkeit [ENIV s} A
magnetische Vertraglichkeit (] 1 58 Requaiifiketion s} A
[ ise zur Validi g das i y
50 Sonstiges D A
Absicherung besonderer Merkmale: gemai -
a1 technischen Spezifikationen und vereinbartan D A - B. Nachweise zur Softwars
Merkmalen [z B. Poka Yoke, 100%- Profung, &1 SW-Einsetzfreigaba o v
Prozessighigheiten etc) [z. B. Anlage & .Deckblatt PPF Software"™)
4.2 Laborqualifirierung o A 52 Festlegung des Amwendungsbereichs D v
Mouster inkl. Kennzeichnungen (-Scope”) des SW-Produktes
83 (z. B. Serienkennzeichnung, Fertigungslos etc. D A Refarare zu vertraglich festgelegten
i mit Rockschlussmaglichkeiten suf dia 6.3 Qualitatsenforderungen (z. B. Coding b} v
D idelines, Codemetriken,
44 Referenzmuster o A Dokumentation der technischen
45 Produktionskapazitat D A 64 SW-Speaifikationsn o 2
(funktional und nicht-funktional)
46 Werkzeuge D A
Umseatzung der Anforderungen aus 6.3 und
5. Generalle Nachweise 65 B.A, i dar o &
51 MNechweize zur Einhaltung gesatzlicher D v 5 Dokumentation der FOSS o -
Anfarderungen - (Frae-and-Opsn-Source-Software)
52  PPF-Status Lieferkette o & 67 Liste bekannter Fehler D v
53 Pr Produkt und o A [:1:] Dy der Entwic s} A

VDA-Nr.

69

610

&n

Nachweise, soweit for des Produkt zutreffend

Dokumeantation der Testwerkzeuge

Dx ation des i it
(Baseline, Konfigurationen, Anderungshistorie)

MNechweiz siner Prazessbewertung
(z. B. Automotive SPICE®)

Organi

sation

PPF-A

PPF-A Abstimmung zum PPF-Verfahren

v Vorlage beim Kunden

D Wenn zutreffend:Durchfihrung, Dokumentation und Archivierung durch die Organisation
(gdf. zur Einsicht durch den Kunden)

A Alle Uber den Mindestumfang hinausgehenden Vorlagepunkte sind bei der Abstimmung zum

PPF-Verfahren zwischen Organisation und Kunde zu vereinbaren - Vorlage(V) oder Durchflihrung (D).

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE
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PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation
PPF-Dokumentation gefordert von SEBN

TMaterialgruppe 910...[Materialgruppe 920...|Materialgruppe 930... Uppe 940... [Materi 950... [Mater? 960... [Materialgruppe 970... Uppe 980... [Materi 990,
Kontakte, Gehéuse, E-Boxen,  [Tiillen, Seals, & und , etc. : Leitungen, Leitungen, 3
3 i |Zubehér, Rohre, (Gewebeklebebander, [Verdrillte Leitungen,  |ABS-Leitungen, AMEC- |Kabelfiihrungen,
, etc. it,et g, etc lier-und Veloursklebebander, [etc. ILeitungen, Airbag- Kabelhalter, Clipse,
fc. Olschléuche, IKlettbander, etc. [Leitungen, etc. W armeschutzmatten,Sc
I und - a
Ihalterungen, ISchutzkappen,
Schrauben, Muttern,
| etc. HSD-Boxen, Relais,
[Sicherungen, etc
DA-NI. i soweit fiir das Produkt
0.1  [Deckblatt zum PPF-Bericht und PPF-Bewertung v \ \ \ v \ \ \ \
0.2 v \ \ \ v \ \ \ \
teilung zu Produkt, Pr ozess und gaf. Software
11 [Technische Spezifikationen bz b mit Massen v \ v v v \ \ v \

1. Baumustergenehmigung (BMG) bei BMG-Pflicht -
13 [Konstruktions-, Entwicklungsfreigaben \VW-Konzern v v v v v v v v v
2 Entwicklungsfreigabe (EF) -Mercedes-Benz

IMDS Nr. ist im Deckblatt zum PPF-Bericht einzutragen und an IMDS 1D Nr.

14 IMaterialdaten per IMDS 4244 7u senden v v \% v v v \% \% v
31 [Geometrie, Mass Prifergebnisse v \" \% \ \ A\ \% \% \"
22 |Werksiolt (Festigkert, physikaiische Eigenschafiten. ) tiikate / » . " . 5 . " " .
23 ruster midusive Kennzeichnang [Anzahl bzw. Liefermenge nach Verenbarung und Kostenios " " " " " " " " "
25 Zulassungen zu Umwelt, Sicherheit, Reoyciing, elc., lenderspezifische
51 [Nachweis zur Einhaltung gesetzlicher Anforderungen it yeing i v v v v v v v v v
NVW-Konzern
2ur PPF-Nachweisfiinrung fiir zugelieferte ZSBs (z.B. Waschwasser-, ABS-,
|Airbag- oder Antennenleitungen) ist die Materialliste geméfs Konzern
lQualitétsanforderungen Bordnetz LAH.000.971 zu nutzen, in der die einzelnen
[Komponenten mit Teilenummer gema VW-Zeichnung mit Freigabestatus
aufzuiisten sind
5.2 IPPF - Status Lieferkette - - - v - - - v v
Mercedes-Benz
2ur PPF- iihrung fir zugeleferte ZSBs (2.B. -, ABS-,
lairbag- oder ist der anhand der
definierten Liste darzustellen
PR S [Bokumentierung aller Anderungen am Produkt und Produkionsprozess " " " Y Y " " " "

DA 2 Deckblatt an SEBN mit dem Verweis auf die Requalifikation:
- alle 3 JahreVW Konzern
- alle 12 Monate/VW Konzern (betrifft DITLD-Bauteile)
- auch im letzten Jahr der Belieferung (VW Konzern)
- alle 12 Monate fiir jede Art der Teile/Mercedes-Benz AG
58 der 2ur ifi v v v v v % v v v
IDie Konformitatsnachweise sind durch den Lieferanten zu archivieren und
dirfen nicht éiter als die Haufigkeit der Requalifikationszyklen sein (z.B. Daten

aus F )
BMG fiir Basis-Konfektionierung (BK) ettt nur die im VW-Korzern
hiachweis zum Brenmverhalton gemss TL1010 Betifft nur VW-Konzern und wenn laut der Zeichnung erforderlich ist - die v v v v v v v v v

[Haufigkeit wird durch den Kunden/OEM festgelegt
59

Schiiffbildkatalog 3/2‘;::1&‘5;-!\?"‘5“ Teile-Nr., Kontakt Herrsteller, Leitungsquerschnitt und Typ, R R R . i ~ ; v .
IDie il diirfen nicht alter als 6 Monate sein - VW Konzern

[Technische Spezifikation mit Angaben zu Klebkraft, Abrollkraft, etc. [Betrifft nur die Kleberbander - - - - - \ - - -

V - Vorlage bei SEBN

PUBLIC

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE SUMITOMO ELECTRIC GROUP



PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation

Zeichnung zum PPF-Verfahren — Allgemeine Zusatzanforderungen

1. Grundlage zum PPF-Verfahren in der SEBN Gruppe ist die aktuelle, freigegebene Kundenzeichnung
(z.B. VW Konzern, Mercedes-Benz).
Bei Teilen ohne eigene Kunden-Teilenummer erfolgt das PPF-Verfahren auf Basis einer zwischen SEBN und
Lieferanten abgestimmten und freigegebenen Zeichnung (z.B. Airbag- oder Antennenleitungen).

2. Die Zeichnung mit positionierten Massen ist der PPF-Dokumentation beizulegen (Beispiele unten).

- [ Lo N

3. Alle in den Zeichnungen genannten Forderungen (Masse/Kennzeichnungen/etc.) mussen in PPF-Dokumentation
mit Soll und Ist-Stand gegenilbergestellt werden.

PUBLIC
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PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation
Deckblatt zum PPF-Bericht - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

1. Gemass Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH 000.971 muss die in BMG und PPF-Dokumentation

benannte DUNS-Nummer des betreffenden Produktionsstandortes verglichen und geprift werden.
Die Benennung des Produktionsstandortes und DUNS-Nummer in BMG und PPF-Dokumentation muss

identisch sein.

Deckbiatt zum
PPF-Bericht

‘ Crganisation

Organisalion

[Berent urd

Grund der Berichiersiellung
1

|Berient

2. Bei Bauteilen mit vorliegender Kunden-Zeichnung (OEM) und
Stammdatenliste (z.B. Leitungen, Klebebander, Wellrohre,
Kabelbinder) muss auf dem Deckblatt sowohl der
Anderungsstand der Stammdatenliste als auch der
Zeichnungsstand aufgefuhrt sein.

| lregamai ]
|Ausitiear PRF-arfahran
Kunde (Empfanger) ezl
_Almu ngen am Frodukt
Uisterkete
Wiedamutzung > 12 Monate Stllstand
| Aktusiislerie PRF-Dokumeniation
Angaben zur Organisation Angaben zu Mustsm Angaben zum Kunden
Eatohtznummer Lizterechainnummer
Lisfamange = Stam
Lieferstandart c Sesteliy, PPFMLEter 08 12 2017
Produktionsstandort Anasstaiz
Sachnummer Sachnummer
e — —
Zeichmunganummer i mcE gnm || t
Veslon’ Catum [Version’ Gatum
L omusreraygane
i

Hiermit wird bestatigt, dass das PPF-

den

. der Absi
zum PPF-Verfahren und nach den Worgaben gemal VDA Band 2 durchgefiiht wurde.
Der IMDS-Dtensate wurde st unter der MOB-D-h.

hame

Ant=ihing

Telefon
E-MalliFax-h

Catum

untarsenin

Entscheidung Kunde

Kundentauglich/Serientauglich

Nicht kundentauglich/
Nicht serientauglich

FRF-Vertairen zum Kunden angeschiossen

ger FF-

FRFertahren ertordedich

Eanichiznummer-ersion Kunde

Name
{Antihung
Teietn

E-MalliFax-hr

Datm

mmmmmmm ; N 037 090

o
=

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE

Halbzeug

Farbe der Isolierung Grund-/Kenafarbe
NO370900 i

Halzeug
NO370901

Halbzeug
NO370903

NO370804

g
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BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

BMG flur Einzelkomponenten

1. FiUr alle Bauteile, die in der Zeichnung als "baumustergenehmigungspflichtig" gekennzeichnet sind,
muss von der zustandigen Technischen Entwicklung (TE) der Konzern-Marke die BMG erteilt werden.
2. Die Baumustergenehmigung wird flr den betreffenden Produktionsstandort erteilt.
Wird das gleiche Bauteil an verschiedenen Produktionsstandorten gefertigt, so muss fir jeden
Standort die BMG erteilt werden.

i [R— — £ B S R R —
Fehlende Masze und Angaben siehe Blatt 2 und 3
4| Missing dimension and information see sheet 2 and 3

Ansicht §

- View §

Anschlaghild FLR [

Crimped view FLR
LX)

!
|

VOLKSWAGEN
VOLKSWAGEN

-
.500.971.783.

Faumustergenehnigung(BHG)durch TE erforderlich Faumu;tergenehniguug(BHG)durch TE erforderlich
gchnical engineering approval (BHG) required gchnical engineering approval (BMG) required

PUBLIC
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BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

PUBLIC

BMG flur Einzelkomponenten

Wann eine neue BMG erforderlich ist?

3. Die genannten Beispiele wann eine neue BMG erforderlich ist,

Ja |Nein
_ B _ basieren auf dem Leitfaden fur Produktentwicklung, der die
technische Anderungen am Bauteil X Anforderungen des VW Konzerns an die BMG beschreibt.
Stoffdnderung/Materialdanderung X
. . Lieferantenleitfaden fir Preduktentwicklung
Anderung an Herstellerkennzeichnungen X
We rkzeugve rlager‘u ng X 231 Genehmigungen Konzem
F t t d |"t V | 1 a - Baumustergenehmigung (BMG)
er Igu ngss ando er agerung X Zum Nachweis der Eignung der Bauteile fir den Einsatz im Fahrzeug werden Baumuster Vo LKSWAG EN
L. erstellt, welche von den zustandigen Bereichen der Technischen Entwicklung geprift AKTIENGESELLSCHAFT
Du pllZlerU ng/NeueS Werkzeug X werden. Nach erfolgreichem Abschluss der Prifungen wird vom jeweils zustindigen
Fachbereich eine Baumustergenehmigung erteilt.
Anderung am Fertigungsprozess (z.B. Fahmenoedingungen _ _
I Ho a1 F H I H QO Die Baumustergenehmigung wird vom zustandigen TE-Fachbereich erteilt. Grundlage Lieferantenleitfaden
D u p 1zieren von ertl g u ngs nien li X dafiir bilden unter Serienbedingungen und mit Serienwerkzeugen gefertigte fiir Produktentwicklung
U mstel | un g vOMm manu el |en Prozess Zum Bau;lu&;r ‘dt;’rauszelz.ung f.ij.rdie:rtzatilﬂngdderhﬂjium:st:r;;engh:ng;.lng ist die
. positive Erprobung des jeweiligen Bauteils durch den Fachbersich unter
VOI Ia Utomatl SCh en PI‘OZESS) Beriicksichtigung gegebenentalls notwendiger Laboruntersuchungen. Sollten
derartige Untersuchungen erforderlich sein, ao arbeiten die Fachbereiche ang mit
= X dem Werkstofflabor des Volkewagen Konzerns zusammen (siehe auch Kapitel 2.8
SOftwa rea nderu ng “Werkstoffbezogene Prozesse und Anforderungen’).
O Die Baumustergenehmigung hehélt ihre Giltigkeit, solange keine der bei den
i i+l Genehmigungsuntersuchungen vorhandenen Eigenschaften gedndert werden. Zu
Llef:erantenWEChsel (neuer Zw_eltlleferant’ X solchen Eigenschaften zihlen Malle, Werkstoff, Hersteller, Kennzeichnungen,
Zulieferer wechselt den Unterliefera nten) Fertigungsverfahren, Herstellungsort, Anlagen, Werkzeuge oder Software.
O Der Lieferant tragt die Verantwortung fur die Einhaltung des genehmigten
= H Baustandes.
TeXtanderU ngen an der ZelChnUng X O Der Lieferant muss die zustndigen Abteilungen in Besehaffung und Entwicklung in
Kenntnis setzen, bevor er Anderungen am Bautel d_grchh]hrl. Der Basisentwickler
s . entscheidet dann auf Grundlage der angegebenen Anderungen, ob fiir die Ertellung
Fa rba nd eru ng en (Z . B . heue Leltu n g Sfa rbe der Baumustergenehmigung eine Wiederhelung der Baumusterprifung netwendig ist Konzern-Entwicklungsverbund
erd in d|e Zeichnung aufgenommen) X und wenn ja, welche Priifumfinge erforderiich sind. Version 4
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BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

BMG flur Einzelkomponenten

4. FUr Einsatz der Bauteile mit fehlender BMG ist die Abweicherlaubnis (AWE) erforderlich.
Der Lieferant ist verpflichtet die AWE bei der Technischen Entwicklung des VW Konzerns zu beantragen.

AWE Beispiele:

Abweicherlaubnis us: Anderungst AED-RE Projekt: Anderungstitel Teilenummer: TAB.016.622.B |Status:031/ / /067
410 11/280 11 VERBAU 73-POL. BCM-STECKER VEREAU VON SCHUTZEAPPE UND
VW276/0ET_K
V17924 E Teil i OHNE BMG 20170322355 - WASSERLEITUNG OHNE EMG -C02 (g/km) : -Gewicht (gl:
500.937.700.B (20170322355) Anlagen/Anz./TUL-Vers. A/ oL oo
Verantwortl.: PORRELLO,GIUSEPPE Entwicklungsauftrag: E42848 DMU-Relevant :
Tel. +19-5361-9-409537 : Erprobung erf
/ 01 Abteilung: EEKB/6 Kalkulationsmodell: NEIN Absicherung erf.:
ek - Einbaura . VFF: 48/16 DPVS: 05/17  0S: 18/17 50P: 31/17
Fachgruppe: E \-n:tN Ciltigkeit (KW) von: 13/17 bia: 24/17
SET: El =
Motiv: Technik AE wird abgelést durch:  COHNE TS
Federfihrende Konstruktiomsabtlg.: EEKBE Status: /
Ibtlg.:  EEKBE Variantenverinderung:
Betr. Fachgruppen:
Teileaufbrauch: F7Y i
Inhalt und Begriindung: TMA: Betr. Fertigungswerks:
PROBLEN: 2GA - T-Roe 43
BMG-Prifungen fir die Schutzkappe 4A1_971_B83_D und die 26D - T-Roc LWB C4 - FOSHAN (F2
- ) Wasserleitungen 2GA_955_663_ / B / _E sind noch nicht abgeschlossen
en Duplikationswerk - e

AUSLOSER (RBNAHMEFRHRT, VERSUCH, MEISTERBOCK ETC.):

CEHORT ZU BECEHREN/VORHABEN:

TR3A
erungen bei der Validierung.

au der Schutzkappe
2GA 955 €63/ B / E chne BMZ in den PVS-Fahrzeugen.

ABGESTIMMT MIT BAUTEILEVERANTWORTLICHEM, WEITEREN BETROFFENEN

HMIGUNG

ER I A7 e |

SSEZZEOLTOZ

5. Die AWE muss die bei SEBN betroffenen Projekte enthalten.

PUBLIC
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BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

Konfektions-BMG fur Antennenleitungen

PUBLIC

1.

GemaB Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH 000.971 zur Freigabe der Erstbemusterung von
Antennenleitungen muss die Konfektions-BMG vorgelegt sein.

. Die Anforderungen beziglich der Konfektions-BMG sind in folgenden Lastenhaften beschrieben und als

Basis-Konfektionierung (BK) benannt:
» LAH V03 825 - konfektionierte Koaxialleitungen,
> LAH V03 825 D - konfektionierte HSD- und HSDe-Leitungen,

» LAH V03 825 E - konfektionierte Leitungen flir 1000 BASE-T1 Ethernet.

. Basis-Konfektionierung (BK) besteht aus dem Zusammenbau von zwei Komponenten: Leitung+Kontakt*

* Fir die Einholung der BMG fiir BK miissen zuvor BMG&Erstmusterfreigabe der beiden Norm-Teile vorliegen.

» Die fur Basis-Konfektionierung (BK) erteilte BMG (V03...) ersetzt die BMG und Erstmusterfreigabe der beiden
Einzelkomponenten (Leitung und Kontakt) der zugehdrigen Basis-Konfektionierung.

» Die anderen Einzelteile, die auf der Antennenzeichung dargestellt sind, wie z.B. Gehause, Klebebander,
Kabelbinder, Schrumpfschlauche etc., missen gemaB VDA 2 durch Antennenhersteller bemustert sein.
Die gleiche Regelung betrifft auch die Leitungen und die Kontakte, die keinen Bezug auf die Basis-
Konfektionierung haben (keine VO3 Nr.).

4. Die Anderungen (z.B. neuer Leitungs-oder Kontaktlieferant etc.) missen nach VDA 2 durch Antennenhersteller

bewertet, bei SEBN angezeigt und der PPF-Umfang mit SEBN abgestimmt werden.
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BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

Konfektions-BMG fur Antennenleitungen

5. Die Kombinationen zur Basis-Konfektionierung (BK) sind Gber V-Teilenummern festgelegt und in der
TAB 016 772 beschrieben.

Ausschnitt aus der TAB 016 772

Leitung

Toont T s & Gl vt & Gilbr
se41001

V-Teilenummer = Teilenummer und Lieferant Leitung
+ Teilenummer und Lieferant Kontakt

6. Bei Ergdnzungen/Anderungen der TAB (z.B. neue Leitung) bleiben die bereits erteilten Freigaben der BK-
Prifmuster erhalten.

PUBLIC
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VBF - Zusatzanforderungen der Mercedes-Benz AG

Verbaufreigabe (VBF) flr Einzelkomponenten

1. Fdr den Verbau der Teile in Erprobungsfahrzeugen (E-Fzg.)-Prototypen und Vorserien Freigabe Fahrzeugen
(A-Fzg.)-VFF ist die Verbaufreigabe (VBF) von der zustandigen Entwicklung der Mercedes-Benz erforderlich.

2. Wenn zu diesem Zeitpunkt (E-Fzg. und A-Fzg.) bereits die Enwicklungsfreigabe (EF) verfigbar ist, ist die EF
aufgrund der héheren Bedeutung verbindlich (VBF ist nicht mehr erforderlich).

PUBLIC
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EF-Zusatzanforderungen der Mercedes-Benz AG

EF fur Einzelkomponenten

1. Gemiss LHV 310 001 - Ubergreifende Anforderungen zum Komponentenlastenheft muss fir alle
Serienteile (D-Muster) die Entwicklungsfreigabe (EF) von der zustandigen Entwicklung erteilt werden.

CRO-132 Bei den D-Mustern handelt es sich um Serienteile, mit
welchen eine Produktionsprozess- und Produktfreigabe
(FPF) durchgefiihrt wird mit dem Ziel der Erreichung der
Serienlieferfreigabe.

CRO-40 Es liegt die Entwicklungsfreigabe des Auftraggebers vor.

CRQ-H1 Herstellung der Muster:
D-Muster werden mit Serienwerkzeugen  unfer
Serienbedingungen  (Eingeschwungene  Fertigung)
gefertigt und gepriift.

2. Die EF wird flr den betreffenden Produktionsstandort erteilt.
Wird das gleiche Teil an verschiedenen Produktionsstandorten gefertigt, so muss flr jeden Standort die EF
erteilt werden.

3. Die EF fur den jeweiligen Produktionsstandort ist eine der Voraussetzungen flr den erfolgreichen Abschluss
des PPF-Verfahrens und Erreichnug der Serienlieferfreigabe.

4. Fur Einsatz der Teile mit fehlender EF ist die Abweicherlaubnis (AWE) erforderlich.
Der Lieferant ist verpflichtet die AWE bei der zustandigen Entwicklung der Mercedes-Benz AG zu beantragen.

PUBLIC
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PUBLIC

PPF-Verfahren von anderen Firmen

1. Das PPF-Verfahren von anderen Firmen wird durch die SEBN Gruppe unter der Voraussetzung anerkannt, dass
dieses auf Basis VDA 2 durchgeflhrt wurde. Dazu gehéren:

> alle Freigaben der SEBN Werke,
> alle Freigaben der Werke des VW Konzerns (VW, Audi, Seat, Skoda, Porsche, etc.),

> alle Freigaben der Mercedes-Benz Werke fiir Personenkraftwagen/PKW (Musterkarte ist keine
Freigabe),

> alle Freigaben anderer Leitungssatzkonfektionadre (z.B. Draxlmaier, Kromberg&Schubert,
Fujikura, Leoni, etc.).

2. Bei Freigaben von anderen Firmen muss die Deckblattfreigabe (BeOn, PIA oder VDA 2 Formular) inklusive
BMG (bei BMG-Pflicht) oder EF (Mercedes-Benz) bei SEBN vorgestellt werden.
Zusatzlich mussen die IMDS-Daten an IMDS-Nr. 4244 (Sumitomo Electric Bordnetze SE) Ubermittelt werden.

3. Die Ergebnisse des PPF-Verfahrens von anderen Verbanden (z.B. AIAG PPAP) kdnnen nur dann anerkannt
werden wenn die zusatzliche PPF-Dokumentation (erforderlich nach VDA 2 aber nicht nach AIAG) bei SEBN
vorgestellt wird:

- Selbstbeurteilung zu Produkt, Produktionsprozess und ggf. Software (VDA-Nr. 0.2),
- Nachweise zur Einhaltung gesetzlicher Anforderungen (VDA-Nr. 5.1),

- PPF-Status Lieferkette (soweit zutreffend, VDA-Nr. 5.2),

- Teilelebenslauf (VDA Nr. 5.5),

- Nachweise zur Software (soweit zutreffend, VDA-Nr. 6.1, 6.2, 6.3, 6.6, 6.7).
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PUBLIC

PPF-Verfahren von anderen Firmen

4. Die Freigaben miussen der aktuellen und freigegebenen Kundenzeichnung entsprechen.
Bei Teilen ohne eigene Kunden-Teilenummer (z.B. Bestandteile der ZSB Umfange) miuissen die Freigaben der
aktuellen, freigegebenen und zwischen SEBN und Lieferanten abgestimmten Zeichnung entsprechen.

5. Bei allen Freigaben flir VW Konzern muss die Benennung des Produktionsstandortes und DUNS Nummer in
BMG und PPF-Dokumentation identisch sein.

6. In Ausnahmefallen behalt sich SEBN ein eigenes PPF-Verfahren vor.
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PPF-Verfahren von ZSBs

VW Konzern
1. ZSBs mit VW Teile Nr.

» PPF-Verfahren erfolgt basierend auf der aktuellen, freigegebenen VW Konzern-Zeichnung,
» Ist das ZSB baumustergenehmigungspflichtig muss auch die BMG vorgestellt sein,
> Liegt keine BMG oder keine PPF-Dokumentation flir das ZSB vor, wird fir den Einsatz des ZSB die AWE
vom Kunden bendtigt,
» Die Voraussetzung flur den erfolgreichen Abschluss des PPF-Verfahrens flur ZSB ist das BMG-
Vorhandensein der Einzelkomponenten (bei BMG-Pflicht ) fir den betreffenden Produktionsstandort
und die Freigaben (Kundentauglich/Serientauglich) der Einzelkomponenten (gemass der aktuellen Zeichnung).

2. ZSBs mit interner SEBN Nr. (keine VW Nr.)

» Das PPF-Verfahren erfolgt basierend auf der aktuellen Kunden-oder Herstellerzeichnung,

» Bei Herstellerzeichnung muss diese von SEBN freigegeben sein,

» Die Voraussetzung fur den erfolgreichen Abschluss des PPF-Verfahrens fur ZSB ist das BMG-Vorhandensein der
Einzelkomponenten (bei BMG-Pflicht) flr den betreffenden Produktionsstandort und die Freigaben
(Kundentauglich/Serientauglich) der Einzelkomponenten (gemass der aktuellen Zeichnung).
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PUBLIC

PPF-Verfahren von ZSBs

VW Konzern

3. Einzelkomponenten von ZSBs

Der Lieferant ist verantwortlich flir die Freigabe aller Komponenten in seiner Lieferkette und verpflichtet
diese mit der PPF-Dokumentation vorzustellen.

3 a. Einzelkomponenten des VW-Konzerns (VW Nr.) bei ZSBs
» Bei Einzelkomponenten des VW-Konzerns mussen diese nach der aktuellen VW Konzern-Zeichnung
freigegeben sein,
» Ist das Einzelkomponent baumustergenehmigungspflichtig muss auch die BMG flr den betreffenden
Produktionsstandort vorgestellt sein,
» Liegt keine BMG oder keine PPF-Dokumentation flr das Einzelkomponent vor, wird fur den Einsatz des
ZSB’s die AWE vom Kunden bendtigt.

3 b. Einzelkomponenten ohne eigene VW Konzern-Teilenummer bei ZSBs
» Die Einzelkomponenten, die keine VW Konzern-Teile sind, missen gemass der aktuellen
Herstellerzeichnung freigegeben sein,
> Liegt keine PPF-Dokumentation flr das Einzelkomponent vor, wird flr den Einsatz des ZSB’s die AWE vom
Kunden bendtigt.

4. In Folge von Anderungen an Einzelkomponenten von ZSBs (z.B. neues Teil, Lieferantenwechsel,

technische Anderung am Teil, neues Werkzeug, Werkzeugverlagerung, Fertigungsstandortverlagerung) ist der
Lieferant verpflichtet das neue PPF-Verfahren flir das ZSB bei SEBN vorzustellen.
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PUBLIC

PPF-Verfahren von ZSBs

VW Konzern

5. Mehrere Produktfamilien von ZSBs dlirfen in einem gemeinsamen PPF-Verfahren freigegeben werden
(z.B. AMEC- oder Airbagleitungen, Antennen):

» Die Freigabe von Produktfamilien ist nur dann anzuwenden, wenn die Produkte mit gleichen

Produktionsprozessen und Produktionseinrichtungen hergestellt werden und gleiche Produktmerkmale
aufweisen,

» Die Erfullung von Anforderungen zu Merkmalen von Produktfamilien kann anhand einem Produkt
nachgewiesen werden. Der Nachweis gilt Ubergreifend flr ganze Produktfamilie,

» Die Einzelheiten zum PPF-Verfahren zur Freigabe von Produktfamilien sind in der Abstimmung zum PPF-
Verfahren mit SEBN zu vereinbaren.
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PUBLIC

PPF-Verfahren von ZSBs

PPF - Status Lieferkette/VW Konzern

Zur PPF-Nachweisflihrung flr zugelieferte ZSBs (z.B. ABS-, Airbag- oder Antennenleitungen) ist die Materialliste
gemaB Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH.000.971 zu nutzen, in der die einzelnen Komponenten mit
Teilenummer gemaB VW Zeichnung mit Freigabestatus vom Unterlieferanten aufzulisten sind.

Materialliste zu >Zeichnungsnummer<; Stand: >Datum<

Lieferant ZSB-Teil/ DUNS-Nr.: >Lieferant</>DUNS - Nr.<
Erstellungsdatum: >Datum<

Ersteller (vollstéandig): >Name<

BMG PPF
Lieferanten Konzern . Herrsteller/Lieferant+ DUNS - Nr. Zeichnung BMG Pflicht ja:>Nr. eintragen> . PPF PPF Datum letzte
Teile Nr. Teile Nr. Bezeichnung Produktionsstandort Einzelteillieferant Datum BMG Pflicht nein: "keine BMG BMG-Datum greglgr?iieaTi?ﬁl Freigabe Datum | Priifberichts-Nr. Note Requalifizierung
Pflicht"

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE SUMITOMO ELECTRIC GROUP




PUBLIC

PPF-Verfahren von ZSBs

Mercedes-Benz AG
1. ZSBs mit Mercedes-Teile Nr.

» PPF-Verfahren erfolgt basierend auf der aktuellen, freigegebenen Mercedes-Zeichnung,
» Liegt keine PPF-Dokumentation flir das ZSB vor, wird flr den Einsatz des ZSB’s die AWE vom Kunden benétigt,
» Die Voraussetzung flur den erfolgreichen Abschluss des PPF-Verfahrens flr das ZSB ist das
EF-Vorhandensein der Einzelkomponenten flr den betreffenden Produktionsstandort und die Freigaben
~Kundentauglich/Serientauglich” der Einzelkomponenten (gemass der aktuellen Zeichnung).

2. ZSBs mit interner SEBN Nr. (keine Mercedes-Teile Nr.)

» Das PPF-Verfahren erfolgt basierend auf der aktuellen Kunden-oder Herstellerzeichnung,

» Bei Herstellerzeichnung muss diese von SEBN freigegeben sein,

> Liegt keine PPF-Dokumentation flr das ZSB vor, wird flir den Einsatz des ZSB die AWE vom Kunden bendétigt,

» Die Voraussetzung flr den erfolgreichen Abschluss des PPF-Verfahrens flir ZSB ist das EF-Vorhandensein der
Einzelkomponenten flr den betreffenden Produktionsstandort und die Freigaben
(Kundentauglich/Serientauglich) der Einzelkomponenten (gemass der aktuellen Zeichnung).
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PPF-Verfahren von ZSBs

Mercedes-Benz AG

3. Einzelkomponenten von ZSBs

Der Lieferant ist verantwortlich flir die Freigabe aller Komponenten in seiner Lieferkette und verpflichtet
diese mit der PPF-Dokumentation vorzustellen.

3 a. Einzelkomponenten der Mercedes-Benz AG (Mercedes Nr.) bei ZSBs
» Bei Einzelkomponenten der Mercedes-Benz AG miussen diese nach der aktuellen Mercedes-Zeichnung
freigegeben sein,
» Ist das Einzelkomponent entwicklungsfreigabepflichtig muss auch die EF fir den betreffenden
Produktionsstandort vorgestellt sein,
» Liegt keine EF oder keine PPF-Dokumentation fir das Einzelkomponent vor, wird flir den Einsatz des ZSB'’s
die AWE vom Kunden bendtigt.

3 b. Einzelkomponenten ohne eigene Mercedes-Teilenummer bei ZSBs
» Die Einzelkomponenten, die keine Mercedes-Teile sind, missen gemass der aktuellen Herstellerzeichnung
freigegeben sein,
> Liegt keine PPF-Dokumentation flr das Einzelkomponent vor, wird flr den Einsatz des ZSB’s die AWE vom
Kunden bendtigt.

4. In Folge von Anderungen an Einzelkomponenten von ZSBs (z.B. neues Teil, Lieferantenwechsel,

technische Anderung am Teil, neues Werkzeug, Werkzeugverlagerung, Fertigungsstandortverlagerung) ist der
Lieferant verpflichtet das neue PPF-Verfahren flir das ZSB bei SEBN vorzustellen.
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PPF-Verfahren von ZSBs

Mercedes-Benz AG

5. Mehrere Produktfamilien von ZSBs dlirfen in einem gemeinsamen PPF-Verfahren freigegeben werden
(z.B. AMEC- oder Airbagleitungen, Antennen):

» Die Freigabe von Produktfamilien ist nur dann anzuwenden, wenn die Produkte mit gleichen

Produktionsprozessen und Produktionseinrichtungen hergestellt werden und gleiche Produktmerkmale
aufweisen,

» Die Erfullung von Anforderungen zu Merkmalen von Produktfamilien kann anhand einem Produkt
nachgewiesen werden. Der Nachweis gilt Ubergreifend flr ganze Produktfamilie,

» Die Einzelheiten zum PPF-Verfahren zur Freigabe von Produktfamilien sind in der Abstimmung zum PPF-
Verfahren mit SEBN zu vereinbaren.
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PPF-Verfahren von ZSBs

PPF - Status Lieferkette/Mercedes-Benz AG

Zur PPF-Nachweisflihrung flr zugelieferte ZSBs (z.B. ABS-, Airbag- oder Antennenleitungen) ist die Materialliste

zu nutzen, in der die einzelnen Komponenten mit Teilenummer (in der Zeichnung dargestellt) zu jeder
Zeichnungsnummer mit Freigabestatus aufzulisten sind.

Mercedes-Benz
Teile Nr.

Lieferant
Teile Nr.

Teilebezeichnung

Herrsteller/Lieferant+
Produktionsstandort

Zeichnung
Datum

Entwicklungsfreigabe (EF)

Nummer

EF
Datum

PPF
freigebende
Organisation

PPF
Datum

PPF-Bericht
Nummer

PPF-Status

I - Kundentauglich/

Serientauglich

- Kundentauglich befristet/
Serientauglich befristet

- Nicht kundentauglich/

Nicht serientauglich

Datum letzte
Requalifizierung
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SUMITOMO ELECTRIC GROUP




Inhalt

1. Produktionsprozess-und Produktfreigabe
Ausloser des PPF-Verfahrens
PPF-Nachweisfihrung/Umfang der Dokumentation
BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns
1. BMG flr Einzelkomponenten
2. Konfektions-BMG fiur Antennenleitungen
5. VBF - Zusatzanforderungen der Mercedes-Benz
6. EF - Zusatzanforderungen der Mercedes-Benz
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10. Werkstoffliche Nachweisfihrung - VW 52000

11. Ergebnisse des PPF-Verfahrens

12. Aufbewahrungsfristen

13. Requalifikation
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IMDS - Deklaration von Inhaltstoffen

1. Inhaltstoffe von Produkten sind im Materialdatenblatt (MDB) zu dokumentieren.
Die Materialdaten werden entlang der Lieferkette gesammelt und Ubermittelt.

2. Die Materialdatenblatter sind im IMDS unter www.mdsystem.com zu erstellen und an IMDS-ID 4244
(Sumitomo Electric Bordnetze SE) zu senden.

3. Der Lieferant ist verpflichtet sicherzustellen, dass die versendeten Materialdatenblatter wahrheitsgemass und
entsprechend der verbindlichen, detaillierten und aktuellen Zeichnungsangaben zum Werkstoff und Vorgaben
der IMDS-Recommendations dargestellt sind.

4. Die Uberpriifung der Materialdaten der Kaufteillieferanten im IMDS durch die SEBN-Standorte erfolgt geméss
der Verfahrensanweisung SCM-W-451, die auf den folgenden Anforderungen basiert:

> VW AG Richtlinien zur Erstellung von Materialdatenblattern,
> VW 01155 - Fahrzeug-Teile Genehmigung von Erstlieferung und Anderung,
> VW 91101 - Umweltnorm Erzeugnisse
Material-und Chemikalienkonformitat,
> VW 91102 - Umweltnorm Fahrzeug
Recyclinganforderungen, Rezyklateinsatz, Typprifung Recyclingfahigkeit.
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IMDS - Deklaration von Inhaltstoffen

5. In der PPF-Dokumentation ist die vollstandige IMDS-Nummer, also ID/Versionsnummer einzutragen.

6. Beim PPF-Verfahren fir eine Produktfamilie (z.B. Leitungen) sollte fir jede SEBN-Nummer aus der Familie
ein separates MDB versendet werden.
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Werkstoffliche Nachweisfuhrung - VW 52000

1. Die VW 52000 legt die Anforderungen an die werkstoffliche Priifung, die Bewertung und die Dokumentation
der Ergebnisse fest.

2. Fur den Fall, dass diese Norm auf einer Kaufteilzeichnung aufgefuhrt ist, gilt diese fir alle werkstofflichen
Nachweisfihrungen im Rahmen der Entwicklungsphase (insbesondere bei einer Baumusterprifung) und zum
PPF-Verfahren an den Volkswagen Konzern .

Ist dies nicht der Fall, ist kein Nachweis in Form des Standard-Prifberichts erforderlich.

3. Sollte die VW 52000 sich dahingehend andern, dass
die Norm auch fir Bauteile gelten soll, die an 1st Tier
bemustert werden, ist flr das Bordnetz eine erneute
Bewertung und Diskussion mit dem Kunden erforderlich.

_—i—mqg:%‘}q \Jw“l,«\
. ==
Berkstoffliche Bemusterung nach Wi 52000 L
Material sample ingpection as per VW SE000 K\l}\\__
T
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Ergebnisse des PPF-Verfahrens

1. Kundentauglich/Serientauglich

Serienlieferung der Produkte ist freigegeben:

» Vereinbarte Kundenanforderungen sind
uneingeschrankt erfillt,

» Alternativ sind Abweichnungen nach einer
gemeinsamen Risikobewertung dauerhaft akzeptiert.
Eine separate Abweichgenehmigung ist nicht notwendig.

Das PPF-Verfahren zum Kunden ist abgeschlossen

v

Entscheidung Kunde

Kundentauglich/Serientauglich

Nicht kundentauglich/
Nicht serientauglich

PPF-Verfahren zum Kunden

Aktualisierung der PPF-Dx

leues PPF-

» Vereinbarte Kundenanforderungen sind nicht
vollumfanglich erfullt.
Abweichungen werden nach einer gemeinsamen
Risikobewertung fur begrenzte Zeit oder Menge akzeptiert.
Eine separate Abweichgenehmigung ist nicht notwendig,
sofern nicht anders vereinbart.

Aktualisierung der PPF-Dokumentation ist erforderlich
Nach Umsetzung der vereinbarten Massnahmen ist
die aktualisierte PPF-Dokumentation vorzulegen.

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE

Berichtsnummer/-ersion Kunde

Name

Abteilung

Telefon

E-Mail/Fax-Nr

Datum

Unterschrift
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Ergebnisse des PPF-Verfahrens

2. Nicht kundentauglich/Nicht serientauglich
Serienlieferung der Produkte ist nicht freigegeben:

» Gesetzliche Anforderungen sind nicht erftllt,

Entscheidung Kunde
Kundentauglich/Serientauglich ”Lii'fhfi’;‘,’ii’;ii”g'.‘iiﬁ » Vereinbarte Kundenanforderungen sind nicht erflllt
= (z.B. fehlende BMG, IMDS-Anforderungen nicht erftillt,
P —— =R : Kennzeichnung der Kunststoffteile gemass VW 10500 fehlt,
S ———— Bearbeitung und Zusammenbau der Teile stark erschwert
Name oder die Funktion stark beeintrachtigt),

PPF-Verfahren zum Kunden

Abteilung
Telefon

EMGilF ol » Eine Abweichgenehmigung darf nicht erteillt werden.
Urterschit Hersteller darf keine Produkte liefern.

Datum

Neues PPF-Verfahren ist erforderlich

Wichtig fiir die Kundenentscheidung:
v Das schlechteste Einzelergebnis bestimmt das Gesamtergebnis,

v Der Entscheid Uber eine erforderliche Vorlage einer aktualisierten PPF-Dokumentation ist durch den Kunden
zu treffen,

v Anpassungen der Spezifikationen sind durch den Kunden im Freigabedokument zur PPF zu dokumentieren.
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Aufbewahrungsfristen

Nach dem PPF-Verfahren missen die Erstmusterberichte, Baumusterfreigaben, Entwicklungsfreigaben,
Bemusterungsdokumentation und Massnahmen 30 Jahre ab dem Tag der Erstellung aufbewahrt sein (gemass
VDA 1). Die gleiche Frist betrifft die Referenzmuster (gemass VDA 2).

Aufbewahrung 30 Jahre

Ty

giid

!
i
|

=

VDA | QMC -I

Dokumentierte Information
und Aufbewahrung

Klassenbezeichnung
Beschreibung

Klasse Produktentwicklung

Dokumentation des Serien-/Endprodukts, inklusive Freigaben

Diese Klasse umfasst alle Freigaben und andere aufbewah-
rungspflichtige Dokumentationen zur Entwicklung des Serien-
oder Endprodukts. Diese Dokumentationen dokumentieren
Produkte, Komponenten und Bauteileigenschaften und Funkti-
onen des Serien-/Endprodukts. Hierunter fallen auch alle
freigabe- und dokumentationspflichtigen Anderungen nach
Serienfreigabe. Die Klasse umfasst auch Freigabedokumen-
tationen fur friihe Meilensteine im Produktionsprozess (z. B.
Design-oder Planungsfreigaben) und alle Dokumentationen zur
Werwaltung, Steuerung und Bewertung.

Referenzmuster

Die Organisation muss ein Referenzmuster
genauso lange wie die PPF-Dokumentation
aufbewahren,

Davon abweichende Vorgehensweisen sind
zwischen Organisation und Kunden zu verein-
baren.

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE

Aufbewshrungsdaver 30 Jahre ab Ereignis
Ereignis Tag der Frstellung
Beispiele = Abnahmeberichte, Baumusterfreigaben, Bestatigungans
UnbedenklichkeitSbescheinigungen von Licferanten,
Einplanungsfreigabe Te-- - * -~ o
schuss/Markenplanung Klasse Produktion
Klassenbezelchnung ~ Dokumentation zur Q icherung der Pr i wung
Erstmusterberichie, frei .
\Irs‘[;cl;b—;ft‘:f ” Beschreibung Diese Klasse umfasst dokumentationspflichtige Dokumenta-
€ 1sher  TEige tionen zum Nachweis einer gueli icherten Produktion.
Konstruktionszeichnung Darunter fellen Dokumentationen, welche die Obereinstimmung
tenhefle der Qualiizit der Fertigung und der Fertigungsprozesse mit den
Anforderungen (sechnischen Spezifikationen, Prif- und Ferti-
* Gesamtfreigaben, serier qungsplénen) oder ggf. die Abstellmalnahmen nachweisen.
ge Konstruktionsdaten, Aufbewghrungsdauer 30 Jahre ab Ereignis
Serienfreigaben, Schalty
Ereignis Tag der Erstellung
= Technische Produkibesc Beispiele « Ben dok fonen und Erst-
Absicherungslaufen musterberichte
= Vorgaben fir Serie (Zeic = Conformity of Production- Testprotokolle und -berichte,
Verpackungsplan)
- Fertigungs-, Freigabedokumentationen, Prozessvorschriften,
Hinweise Anordnungen fiir Kleben - Dichten - Dammen,

= Konfigurations- und L&n
= Reifegradbewertungen, Erprobungsberichte,
* FMEA,

* Maschinen- und Prozessfahigkeitsuntersuchungen
(MFU/PFLI),

» Konformitétserklarungen.

Hinweise
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Requalifikation

1. Alle Produkte (sowohl Zukaufteile als auch hergestellte Produkte) mussen der Requalifikationsprifung
unterzogen werden.

2. Die Requalifikationsprufung aller Produkte ist die Forderung der:

IATF 16949 - Kapitel 8.6.2

Formel Q konkret - Kapitel 4.7 (VW AG)

VDA 2 - Kapitel 10

VDA 6.3 - Kapitel 5.2 und 7.1

VDA 6.4 - Kapitel 8.2.4.1

VDA Produktherstellung und - lieferung
"Robuster Produktionsprozess" - Kapitel 5.3.4
» LHV 310 001 - Kapitel 3.2 (Mercedes-Benz AG)

YVVVYYVYYVY

3. Mit der Requalifikationsprifung bestatigt der Lieferant, dass alle als ,,Kundentauglich/Serientauglich”
nachgewiesenen Merkmale die Zeichnungsanforderungen beziglich Mass, Werkstoff und Funktion weiterhin
wahrend der Serienproduktion erfiillen.

4. Die Requalifikation ersetzt nicht die Erstmusterfreigabe.
Aus diesem Grund wurde die Materialliste gemaB Konzern Qualitdtsanforderungen Bordnetz LAH.000.971 um
eine Spalte ,,Datum letzte Requalifizierung" erganzt.

Der Start des Requalifikationszyklus beginnt mit dem Abschluss des PPF-Verfahrens.

PUBLIC
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Requalifikation

5. Der Lieferant ist verpflichtet die Requalifikationsprifung gemass
der Kundenanforderungen (OEM) durchzufiihren und bei SEBN

Deckblatt zum vorzustellen:
PPF-Bericht Organisation
Organisation Grund der Berichterstellung
[oero P i Proctiigabe (PP > alle 3 Jahre/VW Konzern
e > alle 12 Monate/VW Konzern (betrifft D/TLD-Bauteile)
F— e > auch im letzten Jahr der Belieferung/VW Konzern
B T a— > alle 12 Monate fiir jede Art der Teile/Mercedes-Benz AG
| |Andemnginderligfereette 000000 |
s omese 1 |6. SEBN Gruppe erfordert fiir die Requalifikationspriifung das
e [ | | — VDA 2 Deckblatt (wenn die Requalifikation von SEBN
e FPF s durchgefihrt wird) - Grund der Berichterstellung , Requalifikation”
— Die Konformitatsnachweise zur Requalifikationspriifung sind
. — durch den Lieferanten intern zu dokumentieren, sicher
T Sy aufzubewahren, SEBN auf Verlangen vorzustellen und dirfen
Sestaiaune SreanEtan nicht dlter als die Haufigkeit der Requalifikationszyklen
Hiermit wird bestatigt, dass das PPF-Verfahren entsprechend den Vereinbarungen der Abstimmung sei n.
Zzum PPF-Verfahren und nach den Vorgaben gemaR VDA Band 2 durchgefiihrt wurde.
I T S —— Dazu kdnnen Daten aus serienbegleitenden Fertigungsprifungen
T , und Produktaudits herangezogen werden.
e Bei der Requalifikationspriifung muss der Lieferant auch
o i die Giiltigkeit der IMDS-Daten priifen (z.B. Anderung der
B e — gesetzlichen Anforderungen) und an SEBN senden.
Kundentauglich/Serientauglich rfm ;';"z mz:gl'i‘;h
— e e PP st 7. Bei der Requalifikation kdnnen die Produkte in Produktfamilien
E———— gebildet sein. Dies ist anwendbar wenn die Produkte mit gleichen
- Produktionsprozessen und Produktionseinrichtungen hergestelit
- ' werden und gleiche Produktmerkmale aufweisen.

PUBLIC
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SUMITOMO ELECTRIC
BORDNETZE
Connect with Innovation

WAS UNS

UNSERE

/\

Zusammen- '.
halt /

\\___ 4

Ver-
antwortung

Respekt

Wir handeln Wir arbeiten vernetzt
verantwortungsvoll Uber Grenzen hinweg
und sind bereit fur und halten als Team
Veranderungen im zusammen.
6'”{‘9 de; Iangfn?tl'gen Wir gehen respektvoll Wir vertrauen uns und

SEGTHEHINERSS LIS und wertschatzend lernen voneinander.

miteinander um.
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SWS WAY

Action principles for all of us in the Sumitomo harness business

PROFESS/ONAL/SM

eCustomer safisfaction eHonesty & Integrity e Pride in what we do

TEAMWORK

eMutial communication eAccountability & Cooperation e Diversity & Inclusion

CHALLENGE

eForward thinking eLearning from experience eAmbition & Perseverance

SUMITOMO ELECTRIC GROUP




Geschiftsfiithrung: Masanori Ibuki (Vorsitzender der Geschaftsflihrung),
Takao Nagase, Carsten Schulze, Kazumitsu Fukada, Sven-Uwe Niemann, Claus Nottbrock

Brandgehaege 11, 38444 Wolfsburg, www.sebn.com, info@sebn.com, @ +49 (0)5308 / 400 400
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http://maps.google.de/maps?f=q&hl=de&geocode=&q=sumitomo+electric+bordnetze+gmbh+wolfsburg&ie=UTF8&ll=52.391525,10.777588&spn=0.102035,0.219727&z=12&iwloc=A
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