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Produktionsprozess-und Produktfreigabe (PPF)

VDA | QMC

1. In der SEBN-Gruppe erfolgt das PPF-Verfahren auf Basis
VDA Band 2, Auflage April 2020.

2. Um die Erfullung der Anforderungen gegenltber SEBN nachweisen zu
kdénnen, ist der Lieferant verpflichtet die mit SEBN vereinbarten
Dokumente zum PPF-Verfahren (Umfang und Inhalt) inklusive

Sicherung der Qualitét von kostenlose Musterteile vorzustellen.

Lieferungen 3. Das im VDA 2 Band beschriebene PPF-Verfahren zielt auf eine
vollumfangliche Freigabe (intern und vom Kunden) eines
Produktes ab, inklusive des zugehdérigen Produktionsprozesses zur
Serienproduktion.

Intern bedeutet, dass der Lieferant unabhangig von dem PPF-
Verfahren zu SEBN immer ein internes PPF-Verfahren durchflihren

und die Ergebnisse dokumentieren muss. Dabei werden die Nachweise
gemass den Anforderungen der Tabelle 1 erbracht.
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Ausloser des PPF-Verfahrens

Das PPF-Verfahren wird augelést bei:
1. Neuteilen
2. Anderungen

3. Wiedernutzung

Nutzung von Linien, Anlagen, Maschinen, Werkzeugen, Kavitaten und Nestern nach 12 oder mehr Monaten

Stillstand/Nichtnutzung fur das spezifische Produkt.

4. Kundenspezifische Vereinbarungen (z.B. Requalifikation)

Bei Anderungen die Initiierung gegeniiber SEBN erfolgt entsprechend der Auslésematrix (Anlage 8, VDA 2) bzw.

SEBN spezifischen Vereinbarungen.
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Ausloser des PPF-Verfahrens

Entscheidungsmaoglichkeiten der Auslosematrix

1) Ist es eine Anderung (£e)?
2) Betrifft es _Besondere Merkmale™ zum Kunden?
3] Bt 65 emne technische Schnfistelie zum Kunden (2. 5. Anbindung an Liegen kunden-
R igrupps in Form von . Optik, Haptik : spezifische
< A Vereinbarungen vor,
\ N : 'S Berifft ex Verragsdokumentz (z. B. Lastenhef,, Kundenzeichnung. sind diese einzuhalten!
s “Datensatze,
\ \6) Betrift es Einbau, Form, Funkion, Leistung, Zuveriassigkeit?
i [im | 2| in | i |Ae mﬁm avElRomponents. z
[T | ieY i | in 5.5 Botostigung 2um Fahezou, alakiron. Verbindungen, clotion Baudiemants =

Elekiron,_Bauslemenie (s 7VEI “ProductiProcess Change Noifications - Guigaline for Awlomative Electronic Componentdl)

N, = B e der Konstrukfion. Werkzeuge 1
. i zgg dergo'm:lream gﬁuﬁgumﬂh mgme] funktionale Softwareanforderungen
\ _!}sgiz e S o F i esh i) PR Tt v Sobwea T - - - -
§ | e feie s e crm i — = Kundeneinbindug nicht vorgeschrieben
5 B Ae van Mab, das nichtin der enthalten =t
k-l [Stpffanderung |
B[, [Ae Yer Anford, de ntemen Spec oder Toleranz-Ae, auGerhalb Kunder-Spec ] . .. .
F B o e e o ok ; (Anmerkung: PPF-Dokumentationen miussen intern
4e in Rohbearbsitungsshufen [z B. Vordrshmal siner Webs, Aunahme Wfer) : h .. t d
. Ae d s schiiefilich Lief Di Fi i
o A;mpy Tmessiete e chielon  erant. Duplgeren Fefigungsiner) archiviert wer en)
i 2. B. Ae von Ausharteparameiam. Spritztemperstur
z. B. Ae der Prozessketie sdwenlmhL\efeﬁn[ Duplizieren Fertigungslinien
AeKavné(Enza" g. Foige-, Stei
i Fen. . Friffeinr innerhalb einer Linie
n Feriigung ung und Eins=tz <ines neuen Masch - d - f h - b
"3 = B s : | = Kundeninfo vorgeschrieben
B n E =
a n

Ae Prufmethode. Risiko'unverandert/jeringer. gleicher Prozessablaut ]

Erweitenung der Prifung ohne A= der Methode.{ B, Stichprobenerhahung) -

Entsprechend IATF 16949 ist dem Kunden eine Frist

Testing

Wiedemutzung von Linien, Anlagen, Maschinen, Werkzeugen. Kavitaten und Nesten nach 12 cx'lérmehrl\cfnnalen Stillstand*§ | Z

H |
Stichprobanprirfung A o A\ - ;i h Il h - -
L I e T w— aE von 2 Wochen zur Stellungnahme einzuraumen
" | Standorthe: Ver Anlagen, PEaleier [nichibe Rohbedbeisuenwie N 12 || 2
a jin Liefemnmnwedml.nmrmmiefe@t‘Zulie' rer wechselt Unterlieferant Z i
® jin_|neuer Spediteur oder EDL, LLZ \ T
? n [ |Verpackung zum Kunden, Versand. Vemechiung N HE 3
in intemn (z. B. Werk-Werk, i d Zulieferanten - - -
Rl —— e i Z = Kundenzustimmung vorgeschrieben,
[=] A2 an nicht [ iz B -

Durchfliihrung PPF-Verfahren

schnell iz. B. D % -
| |Austausch identischer oder funkbonsanaloger Maschine, Austausch identischer Pmllnlnel ) =
Die Tabeti 15t entsprechand der Fleichtung 2u bearbeitan
1
n nein
nz nicht zwassig
- Kundensindindung nicht vorgeschrieben (Anmerkung: PFF-Dokumentationsn milssen ntsm archiviert werd
| Kundeninfo vorgeschrisben. Entspr. IATF 16349 Ist dem Kundsn sine Frist von 2 Wo. zur Stellingnahme sinzursumen.
z PPF-Vertanren
48 Andenung
EDL Exiemer Dienstieister

LLZ Listerantenl ogisit-Zentrum [betrit auch Warennaus)
* oder anare, dem Kungen zi Verfigung gestaite, autorslens 8
.. Esistkene Kungen zur afie PRF-reiavanten Tatigkeiten sind entsprechend eines 7
ourchzufanren,
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Ausloser des PPF-Verfahrens

Zusatzanforderungen der Mercedes-Benz AG

des Partners

Ausléser Daimler Fach-  Daimler Daimler
bareich fir das Facheinkauf Logistik
PPF-Verfahren

Neuteile D

Produkténderung® {von Entwicklung genehmigt) D

Produktionsverlagerung D A

Anderung des Produktionsprazesses** D A

Enderung von Prifvarfahren A

Aussetzen der Fertigung fiir mehr als 12 Monate D

Einsatz neuer, modifiziertar oder Ersatzwerkzauge D A

(gilt nicht filr spanende Werkzeuge)

Anderung von Lieferanten der zweiten Stufe (Daimler 2nd-tier).

Bai Lieferumfingan mit besonderen Merkmalen (DS, DZ) besteht D A

0.2 Verpflichtung bis zum merkmalverantwortlichen Lieferanten.

Anderung von Lieferantenstandorten der zweiten Stufe A

(Daimler Znd-tier) fiir Lieferumfange mit DS/ DZ-Merkmalen.

Anderung von Lieferantenstandorten der zweiten Stufe A A

(Daimler 2nd-tier).

Enderungen von Zukaufisilen des Partners/Vormaterialien D

Keina uneingaschrinkte Serienliefarfraigabe

Nicht bestandene Requalifikation

*Bainhaltet auch Materialanderungen

D = Durchfithrung des PRF-Yerfahrens durch den Partner

**Bainhaltet auch Andarungen in der logistischen Wert schipfungskette

A= Arzaigepflicht in schrifilicher Form durch den Partner an dan Daimler-Fachberaich.
Durchfiihrung und Umfang des PPF-Verfahrens entscheidet der Daimler-Fachbareich.

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE

1. VDA 2 beinhaltet nicht alle Ausldsekriterien
die fir Mercedes-Benz verbindlich sind.

2. Beim PPF-Prozess flir Mercedes-Projekte
mussen die Ausldserkriterien aus
Mercedes-Benz Special Terms (MBST) zusatzlich
berlicksichtigt werden.

SUMITOMO ELECTRIC GROUP



Inhalt

1. Produktionsprozess-und Produktfreigabe
2. Auslbéser des PPF-Verfahrens
3. PPF-Nachweisfihrung/Umfang der Dokumentation
4. BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

1. BMG flr Einzelkomponenten

2. Konfektions-BMG fur Antennenleitungen
5. VBF - Zusatzanforderungen der Mercedes-Benz AG
6. EF - Zusatzanforderungen der Mercedes-Benz AG
7. PPF-Verfahren von anderen Firmen
8
9

PPF-Verfahren von ZSBs/Kaufteile
. IMDS-Deklaration von Inhaltstoffen
10. Werkstoffliche Nachweisfuhrung - VW 52000
11. Ergebnisse des PPF-Verfahrens
12. Aufbewahrungsfristen
13. Requalifikation

PUBLIC

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE SUMITOMO ELECTRIC GROUP



Q
-
-l
m
2
a

PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation

VDA-Nr.  Nachweise, soweit for das Produkt zutreffend
o0 Deckblatt zum PPF-Bericht und
. PPF-Bewertung
02 Selbstbeurteilung zu Produkt,

Produktionsprozess und ggf. Software
1. Nachweise zur Produktentwickliung

11 Technische Spezifikationen

12 ungen

13 jions-, Entwic i

14 Materialdaten per IMDS
15 Design-FMEA

2. Nachweise zur

pal Prozessablaufdisgramm
22 Prozess-FMEA
Produktionslenkungsplan (PLAengl. . Control
Plan)
3. Nachweise zur Verifizierung des Produktes

ich gegen de. 8us den mit dem
Kunden vereinbarten techinischen Spezifikationen

31 Geometrie, MaB
‘Werkstoff (Festigksit, physikalische

23

32 Eigenschaften, ..)
a3 Funktion

34 Haptik

1 Akustik

Organi-
sation

D

D

[=RE=Ri==R-]

o

PPF-A

» < > P> >

>

Organi-

VDA-Nr.  Nachweise, soweit for das Produkt zutreffend sation PPF-A
36 Geruch s} A
kv Aussehen o A
a8 Dberflachenanforderung D A
39 Technische Saubarkeit o A
ain Ziveriassighksit D A
an [B;ia:cl::i;tik{aEilsgt;gannber Electrostatic D A
312 i it/ Hochwole-Si s} A
313 Elektromagnetische Vertraglichkeit (ENV]) D A

LS ise zur Validierung des Proc

Absicherung besonderer Merkmale: gemai
a1 technischan Spezifikationan und vereinbarten o A
Merkmalen (z B. Poka Yoke, 100%- Profung,
Prozessishigkeiten etc)
47 Laborqualifizierung D A
Mouster inkl. Kennzeichnungen
83 Ez.. B. &rienkennneicr!nung.. Ferligur!gslos (=1 o A
mit Rockschlussmaglichkeiten euf die
. X D -
44 Referenzmuster o A
45 Produktionskaparitat D A
46 Werkzeuge D A

5. Generella Nachweise
51 :::r:::-;s;;:;ﬁnhallung gesatzlicher o v
52 PPF-Status Lieferketts s} A
53 Profmittelliste Produkt und Produktionsprozess D A

e

VDA-Ne.  Nachweise, sowsit for das Produkt zutreffend Usrg';‘n
54 Prifmittelfshigkeitsnachweis Produkt und o
: Produktionsprozess
55 Teilelebenslauf o
56 Eignungsnachweis der singesetrten o
. Ladungstrager inkl. Lagerung
Dokumentation der Vereinbarungen zum
57 Befundungs- und Analy seprozess: o
= Reklamationsbearbeitung . B. 80)
= Schadweilanaly=s Feld
58 Dokumentation der Versinbarung zur o
: Requalifikation
58 Sonstiges D
E. Nachweise zur Softwars
&1 SW-Einsatzfreigabe o
[z. B. Anlage 5 Deckblatt PPF Software”)
F des i
62 [.Scope”) des SW-Produktes o
Refarare zu vertraglich festgelegien
6.3 Qualitstsanforderungen (z. B. Coding s}
Guidelines, Codemetriken, Testabdeckung)
Dokumentation der technischen
64 SW-Sperifikationen D
[funktional und nicht-funktional)
Umsetzung der Anforderungen aus 6.3 und
65 X b}
B4, der
G5 Dokumentation der FOSS o
: [Free-and-Open-Source-Softwars)
67 Liste bekannter Fehler o
6.8 D der Entwic D

VDA-Nr.

610

&1

Nachweise, soweit for des Produkt zutreffend

Dokumentation der Testwerkzeuge

I ion des
(Basaline, Konfigurationen, Anderungshistoris)

Nechweis einer Prazesshewsrtung
(z. B. Automotive SPICE®)

Organi]

sation

PPF-A Abstimmung zum PPF-Verfahren

\'}

D

Vorlage beim Kunden

(gdf. zur Einsicht durch den Kunden)

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE

Wenn zutreffend:Durchflihrung, Dokumentation und Archivierung durch die Organisation

Alle Gber den Mindestumfang hinausgehenden Vorlagepunkte sind bei der Abstimmung zum
PPF-Verfahren zwischen Organisation und Kunde zu vereinbaren - Vorlage(V) oder Durchfihrung (D).

SUMITOMO ELECTRIC GROUP




PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation
PPF-Dokumentation gefordert von SEBN

[Materi 910.... |Materi 920... [Materialgruppe 930...|Materi: 940.... |Materi 950.... [Materi 960... [Materialgruppe 970... |Materi 980... [Materi 990...
Kontakte, (Gehzuse, E-Boxen,  [Tilllen, Seals, und , etc. ander, Leitungen, e Leitungen,  [K :
, i [Zubehtr, Rohre, (Gewebeklebebénder, ~ [Verdrillte Leitungen,  [ABS-Leitungen, AMEC- [Kabelfiihrungen,
. etc. et [Faltenbalg, etc. isolier-und . Jetc. Leitungen, Airbag- , Clipse,
lc- Olschizuche, Kiettbander, etc. Leitungen, etc. Warmeschutzmatten,Sc
Schlauchlipse und - hrumpfschlzuche,
halterungen, Schutzkappen,
i Schrauben, Muttern,
, etc HSD-Boren, Relais,
[Sicherungen, etc.
VDA-Nr. ise, soweit fiir das Produkt Bemerkungen
01 [Deckblatt zum PPF-Bericht und PPF-Bewertung v v v v v v v v v
02 ilung zu Produkt, i und ggf. Software M v M M M M M v M
14 [Technische Spezifikationen bz | mit Massen v v v v v v v v v

1. Baumustergenehmigung (BMG) bei BMG-Pfiicht -
13 ions-, i i W-Konzem v v v v v v % v %
igabe (EF) -Mercedes-B

IMDS Nr. ist im Deckblatt zum PPF-Bericht einzutragen und an IMDS ID Nr.

14 Materialdaten per IMDS l4244 zu senden A\ 2 v \% v \% \% \ \%
31 |Geometrie, Mass Prifergebnisse \% Vv \4 v \% v A% \ A%
22 |Werkstoff (Festigkeit, physikalische Eigenschafften, ) fiikate / . N " . Y Y " v Y
|Anzahl bzw. Liefe h Vereinb: d kostenls
43 [Muster inklusive Kennzeichnung nzahi bzw. Lietermenge nach Vereinbarung und kostenlos v v v v v v v v v
o1 s zur ;:1 ?::essungen Zu Umwelt, Sicherheit, Recycling, etc., landerspezifische v v v v v v v v v
VW-Konzern:
[zur PPF- isfilhrung fir zugelieferte ZSBs (2.8, , ABS-,
lirbag- oder Antennenleitungen) ist die Materialliste gema® Konzern
[Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH.000.971 zu nutzen, in der die einzelnen
lkomponenten mit Teilenummer gemal VWW-Zeichnung mit Freigabestatus
faufzulisten sind.
52 [PPF - Status Lieferkette . . - v - . - v v
Mercedes-Benz:
[Zur PPF- fiir ZSBs (z.B. , ABS-,
|Airbag- oder i ist der anhand der
(definierten Liste darzustellen
55 Ireitolobonsiaut [Dokumentierung aller Anderungen am Produkt und Produktionsprozess v v v v v v v v v

DA 2 Deckblatt an SEBN mit dem Verweis auf die Requalifikation:
alle 3 Jahre/VW Konzern

alle 12 Monate/VW Konzern (betrifft D/TLD-Bauteile)

auch im letzten Jahr der Belieferung (VW Konzern)

alle 12 Monate fiir jede Art der Teile/Mercedes-Benz AG

5.8 ion der il zur i i v \ \ \2 \2 v \ \ v
Die Konformitatsnachweise sind durch den Lieferanten zu archivieren und
(durfen nicht alter als die Haufigkeit der Requalifikationszyklen sein (z.B. Daten
jaus g

[Sonstiges: -

BMG fiir Basis-Konfektionierung (BK) ettt nur die im VW-Konzern

Betrifft nur VW-Konzern und wenn laut der Zeichnung erforderlich ist - die

Nachweis zum Brennverhalten geméss TL1010 ufigket wird durch den Kunden/OEM festgelegt

59

Ischiiffbildkatalog Beinhaltet: Kontakt Teile-Nr., Kontakt Herrsteller, Leitungsquerschnitt und Typ, . R . . . . . v .
Werkzeug-Nr.
Die Schii

diirfen nicht alter als 6 Monate sein - VW Konzern

[Technische Spezifikation mit Angaben zu Klebkraft, Abrollkraft, etc. Betrifft nur die Kleberbander - - - - - v - - -

V - Vorlage bei SEBN

PUBLIC
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PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation

Zeichnung zum PPF-Verfahren - Allgemeine Zusatzanforderungen

1. Grundlage zum PPF-Verfahren in der SEBN Gruppe ist die aktuelle, freigegebene Kundenzeichnung
(z.B. VW Konzern, Mercedes-Benz).
Bei Teilen ohne eigene Kunden-Teilenummer erfolgt das PPF-Verfahren auf Basis einer zwischen SEBN und
Lieferanten abgestimmten und freigegebenen Zeichnung (z.B. Airbag- oder Antennenleitungen).

2. Die Zeichnung mit positionierten Massen ist der PPF-Dokumentation beizulegen (Beispiele unten).

ey

[fa=

3. Alle in den Zeichnungen genannten Forderungen (Masse/Kennzeichnungen/etc.) missen in PPF-Dokumentation
mit Soll und Ist-Stand gegenibergestellt werden.

PUBLIC
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PPF-Nachweisfuhrung/
Umfang der Dokumentation
Deckblatt zum PPF-Bericht - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

1. Gemass Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH 000.971 muss die in BMG und PPF-Dokumentation
benannte DUNS-Nummer des betreffenden Produktionsstandortes verglichen und geprift werden.
Die Benennung des Produktionsstandortes und DUNS-Nummer in BMG und PPF-Dokumentation muss
identisch sein.

Deckblatt zum
PPF-Bericht e
QOrganisafion — Grund der Bem::zemallmg : . . . . .
= 2. Bei Bauteilen mit vorliegender Kunden-Zeichnung (OEM) und
_ e Stammdatenliste (z.B. Leitungen, Klebebdnder, Wellrohre,
e T — Kabelbinder) muss auf dem Deckblatt sowohl der
e Anderungsstand der Stammdatenliste als auch der
e T e e— Zeichnungsstand aufgefiihrt sein.
- eemen: xn T Stamindaenaste o ) N 037 080
mm [Abladesislie ! !
%‘“ﬁ;ﬂnﬂ ;‘;lri':‘uﬁmm:.m 1 t - ras ot o oo
= [somuereragze =
e e [CUETPY, Leflr Kupfer, DINEN 19602 _
Hienmit wird bestatigt, dass das PPF-Verfah d den \ il der w; gegluhle blanke Kuplerdrahte
. 1mnpn§;ﬂ::g ::;: “ni:: ::n m\g:mr gal?en geman VDA Band 2 durchgefilhrt wurde. jone,
= Emsrl‘elgzg Kunde Ef::n i
Kundentauglich/Serientauglich "M”;“'“;Zdﬁz"r:“ugf;ﬂ P

PRF-Verlahien Zum Kunden abgeschicesen Halbzeug | |‘

= NO3T0900 ] |‘
e oo ] |
S 2 ——— ey ! !
Eomine Haibzeug ] I‘
ks Lrtzrechit L ) J
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BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

BMG flr Einzelkomponenten

1. Far alle Bauteile, die in der Zeichnung als "baumustergenehmigungspflichtig" gekennzeichnet sind,
muss von der zustandigen Technischen Entwicklung (TE) der Konzern-Marke die BMG erteilt werden.
2. Die Baumustergenehmigung wird fur den betreffenden Produktionsstandort erteilt.
Wird das gleiche Bauteil an verschiedenen Produktionsstandorten gefertigt, so muss fir jeden
Standort die BMG erteilt werden.

S S Y S S S E— —S—E—S— S S— —
Fehlende Masze und Angaben siehe Blatt 2 und 3
« Missing dimension and information see sheet 2 and 3

5802

|l O nd 2 ///*/
I = B Y §
| J - !
@l @ S it

Anschlagoild FLR
Crinped view FLR
93 3] _ll}

b2:08

Ansicht §
View s
(o

=
@
VOLKSWAGEN

VOLKSWAGEN

Faumustergenehmigung(BHG)durch TE erforderlich Faumustergenehmigung(EIG)durch TE erforderlich

echnical engineering approval (BMG) required echnical engineering approval (BMG) required

PUBLIC
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BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

BMG flr Einzelkomponenten

Wann eine neue BMG erforderlich ist?

3. Die genannten Beispiele wann eine neue BMG erforderlich ist,

Ja [Nein
_ . _ basieren auf dem Leitfaden flir Produktentwicklung, der die
technische Anderungen am Bauteil X Anforderungen des VW Konzerns an die BMG beschreibt.
Stoffédnderung/Materialdnderung X

Lieferantenleitfaden fir Produktentwickiung

Anderung an Herstellerkennzeichnungen X

Werkzeugverlageru ng X 231 Genehmigungen Konzern
. I 1 a - Baumustergenehmigung (BMG)
FertlgungSStandort Ver agerung X Zum Nachweis der Eignung der Bauteile fir den Eingatz im Fahrzeug werden Baumuster VO LKSWAG EN
.. erstellt, welche von den zustandigen Bereichen der Technischen Entwicklung geprift AKTIENGES ELLSCHAFT
Dup| 1zieru ng/NeueS We I‘kzeug X werden. Nach erfolgreichem Abschluss der Prifungen wird vom jeweils zusténdigen

Fachbereich eine Baumustergenehmigung erteilt.

Rahmenbedingungen

Anderung am Fertigungsprozess (z.B.

- . .. 2 Die Baumustergenehmigung wird vom zusténdigen TE-Fachbereich erteill. Grundlage Lieferantenleitfaden
DUleZleren von FertlgungS“nlen, X dafiir bilden unter Serienbedingungen und mit Serienwerkzeugen gefertigte fiir Produktentwicklung
Umste 1] un g vom manu ellen Prozess zum Baumuster. Voraussetzung fir die Ertsilung der Baumustergenshmigung ist dis

. positive Erprobung des jeweiligen Bauteils durch den Fachbereich unter
vollautomatischen Prozess ) Beriicksichtigung gegebenenfalis notwendiger Laboruntersuchungen. Sollten
derartige Untersuchungen erforderlich sein, so arbeiten die Fachbereiche eng mit
SOftWa rea n d erun g X udem Werkstofflabor des Volkswagen Kenzerns zusammen (siehe auch Kapitel 2.8
Werkstoffbezogene Prozesse und Anforderungen”).
0 Die Baumustergenehmigung behélt ihre Gultigkeit, solange keine der bei den
Llefera ntenwechsel (neuer ZWEIt| Iefe ra nt, X Genehm\gungsunh&rsuchlungen wvorhandenen E\genschaﬂengeéndlertwerden.Zu
B . solchen Eigenschaften zihlen Male, Werkstoff, Hersteller, Kennzeichnungen,
Zulieferer wechselt den Unterlieferanten ) Fertigungsverfahren, Herstellungsort, Anlagen, Werkzeuge oder Software
O Der Lieferant tragt die Verantwortung fur die Einhaltung des genehmigten
= H Baustandes
TeXtanderungen an der ZelChnUng X O Der Lieferant muss die zustdndigen Abteilungen in Beschaffung und Entwicklung in
Kenntnis setzen, bevor e Anderungen am Bautsil durchfiihrt. Der Basisentwickler
F b .. CI B L . f b entscheidet dann auf Grundlage der angegebenen Anderungen, ob fiir die Erteilung
arpbanderu ng en (Z .B. neue eltu n g srarpe der Baumustergenehmigung eine Wiederholung der Baumusterprifung notwendig ist Konzern-Entwicklungsverbund
erd in dle Zelchnung aufgenommen) X und wenn ja, welche Prifumfange erforderlich sind. Version 4
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BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

PUBLIC

BMG flr Einzelkomponenten

4. Fur Einsatz der Bauteile mit fehlender BMG ist die Abweicherlaubnis (AWE) erforderlich.
Der Lieferant ist verpflichtet die AWE bei der Technischen Entwicklung des VW Konzerns zu beantragen.

AWE Beispiele:

Status:
410 11/260 11

Enderungstitel
VERBAU 73-POL. BCM-STECKER
OHNE BMG

T it
500.937.700.B

. Alle soms
en sind 1.0., ind stec) erwendbar.

AP
UNTERABTEILUNGSLEITER:
BEARBEITER:

TECEN.-ENTWICKLUNG VW 22.03.2017

H PZOLTA

AE0-RE

Projekt: Enderungstitel:

V276 /0T K VERBAU VON SCEUTZFAPPE UND
20170322355 - WASSERLEITUNG OHNE EMG

Teilenummer: TAB.016.622.B

Status: 031/ [/ /067

-02 (g/km) :

-Gewicht (g)

(20170322355) Anlagen/Anz./TUL-Vera A/JoOo1 /oo
PORRELLO, GIUSEPPE E42848 DMU-Relevant: NEIN
+49-5361-9-49537 probung erf.: NEI

Abteilung: EEKE/6 : NEIN Absicherung erf.: m

ey = T o b ) VFF: 48/16 PVS: 05/17  05: 18/17

Fachgruppe: B DY ey ez cfiltigkeit (KW) vom: 1 24/17

SET: Bl ARG: it

Motiv: Technik RE wird abgeldst durch OHNE TS

Federfihrende Konstruktionsabtlg.: EEEB6& Status: /!

Betr. Abtlg.:  EEKBE
Betr. Fachgruppen:

Variantenveranderung:

Inhalt und Begriindung:

BME-Prifungen £ir die Schutzksppe 4A1_971 883 D und die
Wasserleitungen 2GR 955 663_ / B / _E sind noch nicht abgeschlossen

AUSLOSER (ABNAHMEFRHRT, VERSUCH, MEISTERBOCK ETC.):
GEHORT IU BECEHREN,VORHAREN:

DURSACEE:
Verzégerungen bei der Validierung.

MASNAEME:
bau der Schutzkappe 4A1 871 B83 D und der Wasserleitungen
2GA 955 663_ / B/ E ohne BMG in den DVS-Fahrzeugen

ABGESTIMMT MIT BAUTEILEVERANTWORTLICHEM, WEITEREN BETROFFENEN:

TMA:

2GA - T-Roc
2CD - T-Roc LWB

5. Die AWE muss die bei SEBN betroffenen Projekte enthalten.
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BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns
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Konfektions-BMG fur Antennenleitungen

1. GemaB Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH 000.971 zur Freigabe der Erstbemusterung von
Antennenleitungen muss die Konfektions-BMG vorgelegt sein.

2. Die Anforderungen bezlglich der Konfektions-BMG sind in folgenden Lastenhaften beschrieben und als
Basis-Konfektionierung (BK) benannt:

> LAH V03 825 - konfektionierte Koaxialleitungen,
> LAH V03 825 D - konfektionierte HSD- und HSDe-Leitungen,
> LAH V03 825 E - konfektionierte Leitungen flir 1000 BASE-T1 Ethernet.

3. Basis-Konfektionierung (BK) besteht aus dem Zusammenbau von zwei Komponenten: Leitung+Kontakt¥*
* Fir die Einholung der BMG flir BK mlssen zuvor BMG&Erstmusterfreigabe der beiden Norm-Teile vorliegen.

> Die fur Basis-Konfektionierung (BK) erteilte BMG (V03...) ersetzt die BMG und Erstmusterfreigabe der beiden
Einzelkomponenten (Leitung und Kontakt) der zugehérigen Basis-Konfektionierung.

> Die anderen Einzelteile, die auf der Antennenzeichung dargestellt sind, wie z.B. Gehause, Klebebander,
Kabelbinder, Schrumpfschlauche etc., missen gemal VDA 2 durch Antennenhersteller bemustert sein.
Die gleiche Regelung betrifft auch die Leitungen und die Kontakte, die keinen Bezug auf die Basis-
Konfektionierung haben (keine VO3 Nr.).

4. Die Anderungen (z.B. neuer Leitungs-oder Kontaktlieferant etc.) miissen nach VDA 2 durch Antennenhersteller
bewertet, bei SEBN angezeigt und der PPF-Umfang mit SEBN abgestimmt werden.
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BMG - Zusatzanforderungen des VW Konzerns

Konfektions-BMG fur Antennenleitungen

5. Die Kombinationen zur Basis-Konfektionierung (BK) sind Uber V-Teilenummern festgelegt und in der
TAB 016 772 beschrieben.

Ausschnitt aus der TAB 016 772

-----
= ES——
g ke g it B
= -
| e | — s
& 250530 | VO3.825.053.H | VO3.B25.053.E | VO03.825.053.AM
i [ vosezssasm | wosazsnssp | wosasosaT
j = o B e
E V0382505140 V018250536 V0382505340 - - - -
S wzzz | V-Teilenummer = Teilenummer und Lieferant Leitung
e WO3IBZ5053AF  VO3BZ5053.J V03.825.053 AL f—
- -
e + Teilenummer und Lieferant Kontakt
o 13.825.052.AT
=
-
- B25.0
o e
1= s
e 03.823,052.06 | VEL825.052.00 52
3 B25.052.LH 825.052. M
§ 5.052 4
1. S =
§ 248 05245
o s
e
= st
S =

6. Bei Ergdnzungen/Anderungen der TAB (z.B. neue Leitung) bleiben die bereits erteilten Freigaben der BK-
Prafmuster erhalten.
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Verbaufreigabe (VBF) fur Einzelkomponenten

1. Fur den Verbau der Teile in Erprobungsfahrzeugen (E-Fzg.)-Prototypen und Vorserien Freigabe Fahrzeugen
(A-Fzg.)-VFF ist die Verbaufreigabe (VBF) von der zustandigen Entwicklung der Mercedes-Benz erforderlich.

2. Wenn zu diesem Zeitpunkt (E-Fzg. und A-Fzg.) bereits die Enwicklungsfreigabe (EF) verfligbar ist, ist die EF
aufgrund der héheren Bedeutung verbindlich (VBF ist nicht mehr erforderlich).
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EF-Zusatzanforderungen der Mercedes-Benz AG

PUBLIC

EF far Einzelkomponenten

1. Gemiss LHV 310 001 - Ubergreifende Anforderungen zum Komponentenlastenheft muss fir alle
Serienteile (D-Muster) die Entwicklungsfreigabe (EF) von der zustandigen Entwicklung erteilt werden.

CRQ-132

Bei den D-Mustern handelt es sich um Senenteile, mit
welchen eine Produktionsprozess- und Produktfreigabe
(PPF) durchgefiihrt wird mit dem Ziel der Erreichung der
Senenlieferfreigabe.

CRQ-140

CRO-141

Es liegt die Entwicklungsfreigabe des Aufiraggebers vor.

Herstellung der Muster:

D-Muster werden mit Serienwerkzeugen unter
Senenbedingungen  (Eingeschwungene  Fertigung)
gefertigt und gepriift.

2. Die EF wird fir den betreffenden Produktionsstandort erteilt.

Wird das gleiche Teil an verschiedenen Produktionsstandorten gefertigt, so muss flir jeden Standort die EF
erteilt werden.

3. Die EF fur den jeweiligen Produktionsstandort ist eine der Voraussetzungen flr den erfolgreichen Abschluss

des PPF-Verfahrens und Erreichnug der Serienlieferfreigabe.

4. FUr Einsatz der Teile mit fehlender EF ist die Abweicherlaubnis (AWE) erforderlich.
Der Lieferant ist verpflichtet die AWE bei der zustandigen Entwicklung der Mercedes-Benz AG zu beantragen.
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PPF-Verfahren von anderen Firmen

1. Das PPF-Verfahren von anderen Firmen wird durch die SEBN Gruppe unter der Voraussetzung anerkannt, dass
dieses auf Basis VDA 2 durchgefihrt wurde. Dazu gehdéren:

> alle Freigaben der SEBN Werke,
> alle Freigaben der Werke des VW Konzerns (VW, Audi, Seat, Skoda, Porsche, etc.),

> alle Freigaben der Mercedes-Benz Werke fiir Personenkraftwagen/PKW (Musterkarte ist keine
Freigabe),

> alle Freigaben anderer Leitungssatzkonfektionare (z.B. Draxlmaier, Kromberg&Schubert,
Fujikura, Leoni, etc.).

2. Bei Freigaben von anderen Firmen muss die Deckblattfreigabe (BeOn, PIA oder VDA 2 Formular) inklusive
BMG (bei BMG-Pflicht) oder EF (Mercedes-Benz) bei SEBN vorgestellt werden.
Zusatzlich miussen die IMDS-Daten an IMDS-Nr. 4244 (Sumitomo Electric Bordnetze SE) Ubermittelt werden.

3. Die Ergebnisse des PPF-Verfahrens von anderen Verbanden (z.B. AIAG PPAP) kdnnen nur dann anerkannt
werden wenn die zusatzliche PPF-Dokumentation (erforderlich nach VDA 2 aber nicht nach AIAG) bei SEBN
vorgestellt wird:

- Selbstbeurteilung zu Produkt, Produktionsprozess und ggf. Software (VDA-Nr. 0.2),
- Nachweise zur Einhaltung gesetzlicher Anforderungen (VDA-Nr. 5.1),

- PPF-Status Lieferkette (soweit zutreffend, VDA-Nr. 5.2),

- Teilelebenslauf (VDA Nr. 5.5),

- Nachweise zur Software (soweit zutreffend, VDA-Nr. 6.1, 6.2, 6.3, 6.6, 6.7).
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PPF-Verfahren von anderen Firmen

4. Die Freigaben miUssen der aktuellen und freigegebenen Kundenzeichnung entsprechen.
Bei Teilen ohne eigene Kunden-Teilenummer (z.B. Bestandteile der ZSB Umfange) milissen die Freigaben der
aktuellen, freigegebenen und zwischen SEBN und Lieferanten abgestimmten Zeichnung entsprechen.

5. Bei allen Freigaben fir VW Konzern muss die Benennung des Produktionsstandortes und DUNS Nummer in
BMG und PPF-Dokumentation identisch sein.

6. In Ausnahmefallen behalt sich SEBN ein eigenes PPF-Verfahren vor.
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PPF-Verfahren von ZSBs

VW Konzern
1. ZSBs mit VW Teile Nr.

» PPF-Verfahren erfolgt basierend auf der aktuellen, freigegebenen VW Konzern-Zeichnung,
» Ist das ZSB baumustergenehmigungspflichtig muss auch die BMG vorgestellt sein,
> Liegt keine BMG oder keine PPF-Dokumentation flir das ZSB vor, wird fur den Einsatz des ZSB die AWE
vom Kunden benétigt,
» Die Voraussetzung fur den erfolgreichen Abschluss des PPF-Verfahrens flur ZSB ist das BMG-
Vorhandensein der Einzelkomponenten (bei BMG-Pflicht ) fur den betreffenden Produktionsstandort
und die Freigaben (Kundentauglich/Serientauglich) der Einzelkomponenten (gemass der aktuellen Zeichnung).

2. ZSBs mit interner SEBN Nr. (keine VW Nr.)

» Das PPF-Verfahren erfolgt basierend auf der aktuellen Kunden-oder Herstellerzeichnung,

> Bei Herstellerzeichnung muss diese von SEBN freigegeben sein,

» Die Voraussetzung fur den erfolgreichen Abschluss des PPF-Verfahrens flr ZSB ist das BMG-Vorhandensein der
Einzelkomponenten (bei BMG-Pflicht) fiir den betreffenden Produktionsstandort und die Freigaben
(Kundentauglich/Serientauglich) der Einzelkomponenten (gemass der aktuellen Zeichnung).
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PPF-Verfahren von ZSBs

VW Konzern

3. Einzelkomponenten von ZSBs

Der Lieferant ist verantwortlich flr die Freigabe aller Komponenten in seiner Lieferkette und verpflichtet
diese mit der PPF-Dokumentation vorzustellen.

3 a. Einzelkomponenten des VW-Konzerns (VW Nr.) bei ZSBs
» Bei Einzelkomponenten des VW-Konzerns mussen diese nach der aktuellen VW Konzern-Zeichnung
freigegeben sein,
» Ist das Einzelkomponent baumustergenehmigungspflichtig muss auch die BMG fir den betreffenden
Produktionsstandort vorgestellt sein,
> Liegt keine BMG oder keine PPF-Dokumentation flr das Einzelkomponent vor, wird flr den Einsatz des
ZSB’s die AWE vom Kunden bendtigt.

3 b. Einzelkomponenten ohne eigene VW Konzern-Teilenummer bei ZSBs
> Die Einzelkomponenten, die keine VW Konzern-Teile sind, missen gemass der aktuellen
Herstellerzeichnung freigegeben sein,
> Liegt keine PPF-Dokumentation flir das Einzelkomponent vor, wird flr den Einsatz des ZSB's die AWE vom
Kunden bendtigt.

4. In Folge von Anderungen an Einzelkomponenten von ZSBs (z.B. neues Teil, Lieferantenwechsel,

technische Anderung am Teil, neues Werkzeug, Werkzeugverlagerung, Fertigungsstandortverlagerung) ist der
Lieferant verpflichtet das neue PPF-Verfahren flir das ZSB bei SEBN vorzustellen.
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PPF-Verfahren von ZSBs

VW Konzern

5. Mehrere Produktfamilien von ZSBs dlrfen in einem gemeinsamen PPF-Verfahren freigegeben werden

(z.B. AMEC- oder Airbagleitungen, Antennen):

> Die Freigabe von Produktfamilien ist nur dann anzuwenden, wenn die Produkte mit gleichen
Produktionsprozessen und Produktionseinrichtungen hergestellt werden und gleiche Produktmerkmale

aufweisen,

» Die Erfullung von Anforderungen zu Merkmalen von Produktfamilien kann anhand einem Produkt
nachgewiesen werden. Der Nachweis gilt Gbergreifend flir ganze Produktfamilie,

» Die Einzelheiten zum PPF-Verfahren zur Freigabe von Produktfamilien sind in der Abstimmung zum PPF-

Verfahren mit SEBN zu vereinbaren.
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PPF-Verfahren von ZSBs

PPF - Status Lieferkette/VW Konzern

Zur PPF-Nachweisflihrung flr zugelieferte ZSBs (z.B. ABS-, Airbag- oder Antennenleitungen) ist die Materialliste
gemaB Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH.000.971 zu nutzen, in der die einzelnen Komponenten mit
Teilenummer gemaB VW Zeichnung mit Freigabestatus vom Unterlieferanten aufzulisten sind.

Materialliste zu >Zeichnungsnummer<; Stand: >Datum<

Lieferant ZSB-Teil/ DUNS-Nr.: >Lieferant< | >DUNS - Nr.<
Erstellungsdatum: >Datum<

Ersteller (vollstandig): >Name<

. . . BMG PPF
Lief t K . H teller/Lief t: DUNS - Nr. Zeich icht ja: i . PPF PPF Dat letzt
I'?e?lfar?n T:irll::: Bezeichnung P:;:isuitiz;s::r:::; Einzelteillief;rant el:l)cat:;ng gmg E;::E::Jnae';’?‘:k:i:gagﬁg BMG-Datum gf Ige_ben.d © Freigabe Datum | Priifberichts-Nr. Note Reqaulalli";iz?e:ueng
Pflicht" ganisation

O
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PPF-Verfahren von ZSBs

Mercedes-Benz AG

1.

ZSBs mit Mercedes-Teile Nr.

» PPF-Verfahren erfolgt basierend auf der aktuellen, freigegebenen Mercedes-Zeichnung,
> Liegt keine PPF-Dokumentation flr das ZSB vor, wird fur den Einsatz des ZSB’s die AWE vom Kunden bendtigt,
> Die Voraussetzung fur den erfolgreichen Abschluss des PPF-Verfahrens fir das ZSB ist das
EF-Vorhandensein der Einzelkomponenten flr den betreffenden Produktionsstandort und die Freigaben
~Kundentauglich/Serientauglich” der Einzelkomponenten (gemass der aktuellen Zeichnung).

. ZSBs mit interner SEBN Nr. (keine Mercedes-Teile Nr.)

» Das PPF-Verfahren erfolgt basierend auf der aktuellen Kunden-oder Herstellerzeichnung,

> Bei Herstellerzeichnung muss diese von SEBN freigegeben sein,

> Liegt keine PPF-Dokumentation flr das ZSB vor, wird flir den Einsatz des ZSB die AWE vom Kunden bendtigt,

» Die Voraussetzung fur den erfolgreichen Abschluss des PPF-Verfahrens flir ZSB ist das EF-Vorhandensein der
Einzelkomponenten flr den betreffenden Produktionsstandort und die Freigaben
(Kundentauglich/Serientauglich) der Einzelkomponenten (gemass der aktuellen Zeichnung).
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PPF-Verfahren von ZSBs

Mercedes-Benz AG

3. Einzelkomponenten von ZSBs

Der Lieferant ist verantwortlich flr die Freigabe aller Komponenten in seiner Lieferkette und verpflichtet
diese mit der PPF-Dokumentation vorzustellen.

3 a. Einzelkomponenten der Mercedes-Benz AG (Mercedes Nr.) bei ZSBs
> Bei Einzelkomponenten der Mercedes-Benz AG mussen diese nach der aktuellen Mercedes-Zeichnung
freigegeben sein,
» Ist das Einzelkomponent entwicklungsfreigabepflichtig muss auch die EF fir den betreffenden
Produktionsstandort vorgestellt sein,
> Liegt keine EF oder keine PPF-Dokumentation flr das Einzelkomponent vor, wird flir den Einsatz des ZSB'’s
die AWE vom Kunden bendtigt.

3 b. Einzelkomponenten ohne eigene Mercedes-Teilenummer bei ZSBs
» Die Einzelkomponenten, die keine Mercedes-Teile sind, missen gemass der aktuellen Herstellerzeichnung
freigegeben sein,
> Liegt keine PPF-Dokumentation flir das Einzelkomponent vor, wird flr den Einsatz des ZSB's die AWE vom
Kunden bendtigt.

4. In Folge von Anderungen an Einzelkomponenten von ZSBs (z.B. neues Teil, Lieferantenwechsel,

technische Anderung am Teil, neues Werkzeug, Werkzeugverlagerung, Fertigungsstandortverlagerung) ist der
Lieferant verpflichtet das neue PPF-Verfahren flir das ZSB bei SEBN vorzustellen.
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PPF-Verfahren von ZSBs

Mercedes-Benz AG

5. Mehrere Produktfamilien von ZSBs dlrfen in einem gemeinsamen PPF-Verfahren freigegeben werden

(z.B. AMEC- oder Airbagleitungen, Antennen):

> Die Freigabe von Produktfamilien ist nur dann anzuwenden, wenn die Produkte mit gleichen
Produktionsprozessen und Produktionseinrichtungen hergestellt werden und gleiche Produktmerkmale

aufweisen,

» Die Erfullung von Anforderungen zu Merkmalen von Produktfamilien kann anhand einem Produkt
nachgewiesen werden. Der Nachweis gilt Gbergreifend flir ganze Produktfamilie,

» Die Einzelheiten zum PPF-Verfahren zur Freigabe von Produktfamilien sind in der Abstimmung zum PPF-

Verfahren mit SEBN zu vereinbaren.

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE
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PPF-Verfahren von ZSBs

PPF - Status Lieferkette/Mercedes-Benz AG

Zur PPF-Nachweisflihrung flr zugelieferte ZSBs (z.B. ABS-, Airbag- oder Antennenleitungen) ist die Materialliste
Zu nutzen, in der die einzelnen Komponenten mit Teilenummer (in der Zeichnung dargestellt) zu jeder
Zeichnungsnummer mit Freigabestatus aufzulisten sind.

PPF-Status
[ - Kundentauglich/
Serientauglich

Mercedes-Benz Lieferant Herrsteller/Lieferant+ Zeichnung Entwicklungsfreigabe (EF) EF PPF PPF PPF-Bericht Datum letzte

Teile Nr. Teile Nr. Teilebezeichnung Produktionsstandort Datum Nummer Datum frelge.ben'd © Datum Nummer ) Kur.\dentaugllch befnstet/ Requalifizierung
Organisation Serientauglich befristet

[l - Nicht kundentauglich/
Nicht serientauglich
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IMDS - Deklaration von Inhaltstoffen

1. Inhaltstoffe von Produkten sind im Materialdatenblatt (MDB) zu dokumentieren.
Die Materialdaten werden entlang der Lieferkette gesammelt und Ubermittelt.

2. Die Materialdatenblatter sind im IMDS unter www.mdsystem.com zu erstellen und an IMDS-ID 4244
(Sumitomo Electric Bordnetze SE) zu senden.

3. Der Lieferant ist verpflichtet sicherzustellen, dass die versendeten Materialdatenblatter wahrheitsgemass und
entsprechend der verbindlichen, detaillierten und aktuellen Zeichnungsangaben zum Werkstoff und Vorgaben
der IMDS-Recommendations dargestellt sind.

4. Die Uberpriifung der Materialdaten der Kaufteillieferanten im IMDS durch die SEBN-Standorte erfolgt geméss
der Verfahrensanweisung SCM-W-451, die auf den folgenden Anforderungen basiert:

> VW AG Richtlinien zur Erstellung von Materialdatenblattern,
> VW 01155 - Fahrzeug-Teile Genehmigung von Erstlieferung und Anderung,
> VW 91101 - Umweltnorm Erzeugnisse
Material-und Chemikalienkonformitat,
> VW 91102 - Umweltnorm Fahrzeug
Recyclinganforderungen, Rezyklateinsatz, Typprifung Recyclingfahigkeit.
< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE SUMITOMO ELECTRIC GROUP
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IMDS - Deklaration von Inhaltstoffen

5. In der PPF-Dokumentation ist die vollstandige IMDS-Nummer, also ID/Versionsnummer einzutragen.

6. Beim PPF-Verfahren flur eine Produktfamilie (z.B. Leitungen) sollte fir jede SEBN-Nummer aus der Familie
ein separates MDB versendet werden.
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Werkstoffliche Nachweisfuhrung - VW 52000
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1. Die VW 52000 legt die Anforderungen an die werkstoffliche Prifung, die Bewertung und die Dokumentation
der Ergebnisse fest.

2. FUr den Fall, dass diese Norm auf einer Kaufteilzeichnung aufgefihrt ist, gilt diese fir alle werkstofflichen
Nachweisfihrungen im Rahmen der Entwicklungsphase (insbesondere bei einer Baumusterprifung) und zum

PPF-Verfahren an den Volkswagen Konzern .
Ist dies nicht der Fall, ist kein Nachweis in Form des Standard-Prifberichts erforderlich.

3. Sollte die VW 52000 sich dahingehend andern, dass
die Norm auch fur Bauteile gelten soll, die an 1st Tier
bemustert werden, ist fir das Bordnetz eine erneute

Bewertung und Diskussion mit dem Kunden erforderlich. ‘ ! o
|/ I
\E m— JJE’;‘E’J:V N
Berkstoffliche Bemusterung nach WM 52000 R |\
Material sample inspection as per VW SE00Q i \,js\_j
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Ergebnisse des PPF-Verfahrens

1. Kundentauglich/Serientauglich
Serienlieferung der Produkte ist freigegeben:

» Vereinbarte Kundenanforderungen sind
uneingeschrankt erfllt,

> Alternativ sind Abweichnungen nach einer
gemeinsamen Risikobewertung dauerhaft akzeptiert.
Eine separate Abweichgenehmigung ist nicht notwendig.

Entscheidung Kunde

. : : Nicht kundentauglich/
Das PPF-Verfahren zum Kunden ist abgeschlossen indertaugich/Serientatglich Nicht serientauglich

> | PPF-Verfahren zum Kunden

leues PPF-

> Aktualisierung der PPF-Dokumentation erfordedich

Berichtsnummer/-ersion Kunde

MName

> Vereinbarte Kundenanforderungen sind nicht p
vollumfanglich erfullt. Tecon
Abweichungen werden nach einer gemeinsamen -
Risikobewertung flr begrenzte Zeit oder Menge akzeptiert. Datum
Eine separate Abweichgenehmigung ist nicht notwendig,
sofern nicht anders vereinbart.

Eemerkung

Unterschrift

Aktualisierung der PPF-Dokumentation ist erforderlich
Nach Umsetzung der vereinbarten Massnahmen ist
die aktualisierte PPF-Dokumentation vorzulegen.
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Ergebnisse des

PPF-Verfahrens

2. Nicht kundentauglich/Nicht serientauglich
Serienlieferung der Produkte ist nicht freigegeben:

» Gesetzliche Anforderungen sind nicht erftillt,

Entscheidung Kunde

Kundentauglich/Serientauglich

Nicht kundentauglich/
Nicht serientauglich

» Vereinbarte Kundenanforderungen sind nicht erfullt
(z.B. fehlende BMG, IMDS-Anforderungen nicht erfllt,

PPF-Verfahren zum Kunden

Akiualisierung der PPF-D

Neues PPF

Kennzeichnung der Kunststoffteile gemass VW 10500 fehlt,

Berichtsnummer/-wersion Kunde

Bearbeitung und Zusammenbau der Teile stark erschwert

Name:

Abteilung

Telefon

E-Mail/F ac-hir.

oder die Funktion stark beeintrachtigt),

» Eine Abweichgenehmigung darf nicht erteillt werden.

Diatum

Unterschrift

Hersteller darf keine Produkte liefern.

Neues PPF-Verfahren ist erforderlich

Wichtig fiir die Kundenentscheidung:

v Das schlechteste Einzelergebnis bestimmt das Gesamtergebnis,

v Der Entscheid Uber eine erforderliche Vorlage einer aktualisierten PPF-Dokumentation ist durch den Kunden

zu treffen,

v Anpassungen der Spezifikationen sind durch den Kunden im Freigabedokument zur PPF zu dokumentieren.

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE
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Aufbewahrungsfristen

Nach dem PPF-Verfahren muissen die Erstmusterberichte, Baumusterfreigaben, Entwicklungsfreigaben,
Bemusterungsdokumentation und Massnahmen 30 Jahre ab dem Tag der Erstellung aufbewahrt sein (gemass
VDA 1). Die gleiche Frist betrifft die Referenzmuster (gemass VDA 2).

Aufbewahrung 30 Jahre

VDA QMC 1

Dokumentierte Information
und Aufbewahrung

Klasse Produktentwicklung

44

Referenzmuster

Die Organisation muss ein Referenzmuster
genauso lange wie die PPF-Dokumentation
aufbewahren.

Davon abweichende Vorgehensweisen sind
zwischen Organisation und Kunden zu verein-
baren.

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE

Klassenbezeichnung  Dokumentation des Serien-/Endprodukts, inklusive Freigaben
Beschreibung Diese Klasse umfasst alle Freigaben und andere aufbewah-
rungspflichtige Dokumentationen zur Fniwicklung des Serien-
oder Endprodukts, Diese Dokumentationen dokumentieren
Produkte, Komponenten und Bauteileigenschaften und Funkti-
onen des Serien-/Endprodukts. Hierunter fallen auch alle
freigabe- und dokumentationspfiichtigen Anderungen nach
Serienfreigabe. Die Klasse umfasst auch Hreigabedokumen-
tationen for frihe Mellensteine im Produktionsprozess (= B.
Design-oder Planungsfreigaben) und alle Dokumentationen zur
Verwaltung, Steuerung und Bewertung.
Aufbewshrungsdauer 30 Jahre ab Ersignis
Ereignis Tag der Frstellung
Beispiele = Abnahmeberichte, Baumusterfreigaben, Bestétigungen/
UnbedenklichkeitSheschemnigungen von Lieferanten,
Einplanungsfreigabe Te—~ -~ =~ L
schuss/Markenplanung Klasse Produktion
. Kl bezeichnung Dok zur Qualititssicherung der Produktionsplanung
Erstmusterberichte, frei : ;
m . Beschreibung Diese Klasse umfasst ¢ ionspflichtige Dok -
i tionen zum Nachweis einer qualittsgesicherten Produktion.
Konstruktionszeichnung Darunter fallen Dokumentationen, welche die Ubereinstimmung
tenhefle der Qualitat der Ferligung und der Fertigungsprozesse mit den
Anforderungen (technischen Spezifikationen, Prif- und Ferti-
» Gesamtireigaben, serier gungsplénen) oder ggf die Abstellmalnahmen nachweisen.
ge Konstruktionsdaten, Aufbewahrungsdauer 20 Jahre ab Ereignis
Serienfreigaben, Schalty
Ereignis Tag der Erstellung
" Tect_vnische Produktbesc Beispiele = Bemusterungsdokumentationen und MaRnahmen, Erst-
Absicherungslaufen musterberichie
= Vorgaben fir Serie (Zeic = Conformity of Production- Testprotokolle und -berichte,
Verpackungsplan)
= Fertigungs-, Freigabedok ionen, Pr wiften,
Hinweise Anordnungen fiir Kleben - Dichten - Dammen,

» Konfigurations- und Lén
= Reifegradbewentungen, Erprobungsberichte,
= FMEA,

= Maschinen- und Prozessfihigkeitsuntersuchungen
(MFU/PFL,

= Konformitatserklarungen.

Hinweise
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Requalifikation

1. Alle Produkte (sowohl Zukaufteile als auch hergestellte Produkte) missen der Requalifikationsprifung
unterzogen werden.

2. Die Requalifikationsprifung aller Produkte ist die Forderung der:

IATF 16949 - Kapitel 8.6.2

Formel Q konkret - Kapitel 4.7 (VW AG)

VDA 2 - Kapitel 10

VDA 6.3 - Kapitel 5.2 und 7.1

VDA 6.4 - Kapitel 8.2.4.1

VDA Produktherstellung und - lieferung
"Robuster Produktionsprozess" - Kapitel 5.3.4
» LHV 310 001 - Kapitel 3.2 (Mercedes-Benz AG)

YVVYVYVVYY

3. Mit der Requalifikationsprifung bestatigt der Lieferant, dass alle als ,,Kundentauglich/Serientauglich”
nachgewiesenen Merkmale die Zeichnungsanforderungen beziiglich Mass, Werkstoff und Funktion weiterhin
wdhrend der Serienproduktion erfiillen.

4. Die Requalifikation ersetzt nicht die Erstmusterfreigabe.
Aus diesem Grund wurde die Materialliste gemaB Konzern Qualitatsanforderungen Bordnetz LAH.000.971 um
eine Spalte ,Datum letzte Requalifizierung" erganzt.

Der Start des Requalifikationszyklus beginnt mit dem Abschluss des PPF-Verfahrens.
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Requalifikation

Deckblatt zum
PPF-Bericht

Organisation

Grund der Berichterstellung

[Bericht Produiti und F igzhe (PPF)

ualifikation

Ausldser PPFVeriahren

Mustenorsteliung

Kunde (Empianger)

Neuteil

1 am Produict

ierte PPF-Dx i

| Anderungen am Produitionsprozess
| Anderung in der Lisfrkette
Wiedemutzung > 12 Monate Stilstand
i n

Funde

u Musiern Angaben zum Kunden

Bestelinr. PPF-Muster

Abladestelis

| Sachnummes

Zeichnungsnummer

[Version! Diaturn

Hiermit wird bestatigt, dass das PPF-Verfahren entsprechend den Vereinbarungen der Abstimmung

zum PPF-Verfahren und nach den Vorgaben gemai VDA Band 2 durchgeflihrt wurde.
Der MDS-Datensatz wurde: erstellt unter der MDB-ID-N.

|Abtzilung

Unterschrit
Datum
Entscheidung Kunde
Kundentauglich/Seri Jlich Nicht kundentauglich/
- - Nicht serientauglich
PPF-\ferfahren zum Hunden abgeschiossen
Meues PPF\erfahren efordesdich
der PPF-D
Beric ion Kunde
Mame I
Abteilung i
Telefon
EMailFaelir.
Unterschrit
Datum

< SUMITOMO ELECTRIC BORDNETZE

5. Der Lieferant ist verpflichtet die Requalifikationsprifung gemass

der Kundenanforderungen (OEM) durchzuflihren und bei SEBN
vorzustellen:

> alle 3 Jahre/VW Konzern

> alle 12 Monate/VW Konzern (betrifft D/TLD-Bauteile)
> auch im letzten Jahr der Belieferung/VW Konzern

> alle 12 Monate fiir jede Art der Teile/Mercedes-Benz AG

. SEBN Gruppe erfordert flr die Requalifikationsprifung das

VDA 2 Deckblatt (wenn die Requalifikation von SEBN
durchgefliihrt wird) - Grund der Berichterstellung , Requalifikation”
Die Konformitatsnachweise zur Requalifikationsprifung sind
durch den Lieferanten intern zu dokumentieren, sicher
aufzubewahren, SEBN auf Verlangen vorzustellen und dtrfen
nicht dlter als die Haufigkeit der Requalifikationszyklen
sein.

Dazu kdénnen Daten aus serienbegleitenden Fertigungsprifungen
und Produktaudits herangezogen werden.

Bei der Requalifikationspriifung muss der Lieferant auch

die Giiltigkeit der IMDS-Daten priifen (z.B. Anderung der
gesetzlichen Anforderungen) und an SEBN senden.

. Bei der Requalifikation kénnen die Produkte in Produktfamilien

gebildet sein. Dies ist anwendbar wenn die Produkte mit gleichen
Produktionsprozessen und Produktionseinrichtungen hergestelit
werden und gleiche Produktmerkmale aufweisen.
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SUMITOMO ELECTRIC
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Connect with Innovation
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Respekt

Wir handeln Wir arbeiten vernetzt
verantwortungsvoll Uber Grenzen hinweg
und sind bereit flr und halten als Team
Veranderungen im Zusammen.

Sinne des langfristigen Wir gehen respektvoll Wir vertrauen uns und

nterneimeanseridigs. und wertschatzend lernen voneinander.

miteinander um.
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SWS WAY

Action principles for all of us in the Sumitomo harness business

PROFESS/ONALISM

eCustomer satisfaction eHonesly & Infegrity e Pride in what we do

TEAMWORK

eMutial communication eAccountability & Cooperation eDiversity & Inclusion

CHALLENGE

eforward thinking eLearning from experience e Ambition & Perseverance

SUMITOMO ELECTRIC GROUP
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